امیدوار کےلیے ہدایات
Instructions for the candidate

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	Formative Assessment
	اسیسمنٹ کا مقصد(Purpose of Assessment)

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Lasting) Level -3
	 ) Qualificationکوالیفکیشن(

	جوتے کو مشین سے لاسٹنگ کرنا۔ (Perform the Machine Lasting) 
	)Competency Standardکمپی ٹینسی سٹینڈرڈ(

	اس اسیسمنٹ میں مہارت ثابت کرنے  کیلئے آپ کو ذیل میں دی گئی سر گرمیوں کامظاہرہ کرنا ہو گا۔
1۔ پریکٹیکل نمبر1:۔ لیدر سے بنے ہوئے جینٹس اپر سائز 42 کو مشینوں کی مددسے لاسٹنگ کرتے ہوئے TPRسول سے جوڑیں۔ 
2۔ نالج اسیسمنٹ: زبانی سوالات
	امیدوار کیلئے رہنمائی

	چار  گھنٹے
	پریکٹیکل اسیسمنٹ کیلئے مقررکردہ وقت


پریکٹیکل اسیسمنٹ کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کےمعیارات کے مطابق آپ کی صلاحیتوں کو جانچا جائے گا۔ 
	اپر کی ٹووالے حصے کو نرم کرنے کے لئے اسٹیمر (Steamer) پر رکھیں۔
	1

	انسول کو فرمے کے ساتھ جوڑیں۔
	2

	اپر کو فرمے پر رکھ کر مشین کی مدد سے ٹوہ لاسٹنگ کریں۔
	3

	ہیل والے حصے کی مشین کی مدد سے ہیل لاسٹنگ کریں۔
	4

	درمیان والے حصے کو بینچیس(Lasting Pliers) کی مدد سےسائیڈ  لاسٹنگ کریں۔
	5

	لاسٹڈ اپر کی سول کے مطابق مارکنگ کریں۔
	6

	مارکنگ شدہ حصے کو رفنگ مشین کی مدد سے اچھی طرح رفنگ کریں۔
	7

	سول کی سطح کو رفنگ مشین کی مددسے کھردرا کریں۔
	8

	سول کو پرائمر کی مدد سے اچھی طرح واش کریں۔
	9

	سول اور لاسٹڈ اپر کو مطلوبہ حد تک سلوشن لگائیں۔
	10

	سول اور لاسٹڈ اپر کو گرم کرنے کے بعد آپس میں جوڑ کر پریس کریں ۔
	11

	جوتے کو مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے کے بعد فرمے سے اتار دیں۔
	12

	کام ختم ہونے کے بعد مشینوں کے سوئچ آف کردیں اور تمام اوزار اُن کی جگہوں پر رکھیں۔
	13





امیدوار کیلئے اپنی صلاحیتوں کی اسیسمنٹ کیلئے چیک لسٹ
Self-Assessment Checklist for Candidate

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Lasting) Level -3
	 ) Qualificationکوالیفکیشن(

	جوتے کو مشین سے لاسٹنگ کرنا۔ (Perform the Machine Lasting) 
	)Competency Standardکمپی ٹینسی سٹینڈرڈ(

	اس اسیسمنٹ میں مہارت ثابت کرنے  کیلئے آپ کو ذیل میں دی گئی سر گرمیوں کامظاہرہ کرنا ہو گا۔
1۔ پریکٹیکل نمبر1:۔ لیدر سے بنے ہوئے جینٹس اپر سائز 42 کو مشینوں کی مددسے لاسٹنگ کرتے ہوئے TPRسول سے جوڑیں۔ 
2۔ نالج اسیسمنٹ: زبانی سوالات
	امیدوار کیلئے رہنمائی

	تین گھنٹے
	پریکٹیکل اسیسمنٹ کیلئے مقررکردہ وقت


کا نشان لگائیں۔()نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دیئے گئے متعلقہ کالم میں
	مہارت نہیں رکھتا/رکھتی
	مہارت رکھتا/
رکھتی ہوں
	مہارتوں کا معیار
	نمبر شمار

	
	
	اپر کی ٹووالے حصے کو نرم کرنے کے لئے اسٹیمر (Steamer) پر رکھیں۔
	1

	
	
	انسول کو فرمے کے ساتھ جوڑیں۔
	2

	
	
	اپر کو فرمے پر رکھ کر مشین کی مدد سے ٹوہ لاسٹنگ کریں۔
	3

	
	
	ہیل والے حصے کی مشین کی مدد سے ہیل لاسٹنگ کریں۔
	4

	
	
	درمیان والے حصے کو بینچیس(Lasting Pliers) کی مدد سےسائیڈ  لاسٹنگ کریں۔
	5

	
	
	لاسٹڈ اپر کی سول کے مطابق مارکنگ کریں۔
	6

	
	
	مارکنگ شدہ حصے کو رفنگ مشین کی مدد سے اچھی طرح رفنگ کریں۔
	7

	
	
	سول کی سطح کو رفنگ مشین کی مددسے کھردرا کریں۔
	8

	
	
	سول کو پرائمر کی مدد سے اچھی طرح واش کریں۔
	9

	
	
	سول اور لاسٹڈ اپر کو مطلوبہ حد تک سلوشن لگائیں۔
	10

	
	
	سول اور لاسٹڈ اپر کو گرم کرنے کے بعد آپس میں جوڑ کر پریس کریں ۔
	11

	
	
	جوتے کو مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے کے بعد فرمے سے اتار دیں۔
	12

	
	
	کام ختم ہونے کے بعد مشینوں کے سوئچ آف کردیں اور تمام اوزار اُن کی جگہوں پر رکھیں۔
	13



امیدوار کے دستخط:-------------					اسیسر کے دستخط:-----------------
تاریخ:--------------------


اسیسمنٹ گائیڈ
Assessor Judgment Guide
	جوتے کو مشین سے لاسٹنگ کرنا۔ 
	کمپی ٹنسی سٹینڈرڈ
(Competency Standard (

	(Perform the Machine Lasting)
	

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Lasting) Level -3
	لیول

	
	اسیسمنٹ کی تاریخ

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	
	امیدوار کے دستخط



اسیسمنٹ کا خلاصہ
	نتیجہ
	اسیسمنٹ کے طریقے
	سرگرمی

	Not Yet Competent
	Competent
	Role Play
	Portfolio
	Observation
	Oral
	Written
	سرگرمی کی نوعیت

	
	
	
	
	
	
	
	عملی مہارت کا امتحان

	
	
	
	
	
	
	
	نالج اسیسمنٹ

	
	
	
	
	
	
	
	دیگر



پریکٹیکل اسیسمنٹ ٹاسک
	اسیسر کے ریمارکس
	جی نہیں
	جی ہاں
	کیا امیدوار نے پریکٹیکل اسیسمنٹ کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟

	
	
	
	کیا اپر کی ٹووالے حصے کو نرم کرنے کے لئے اسٹیمر (Steamer) پر رکھا؟
	1

	
	
	
	کیا انسول کو فرمے کے ساتھ جوڑا؟
	2

	
	
	
	کیا اپر کو فرمے پر رکھ کر مشین کی مدد سے ٹوہ لاسٹنگ کیا؟
	3

	
	
	
	کیا ہیل والے حصے کی مشین کی مدد سے ہیل لاسٹنگ کیا؟
	4

	
	
	
	کیا درمیان والے حصے کو بینچیس(Lasting Pliers) کی مدد سےسائیڈ  لاسٹنگ کیا؟
	5

	
	
	
	کیا لاسٹڈ اپر کی سول کے مطابق مارکنگ کیا؟
	6

	
	
	
	کیا مارکنگ شدہ حصے کو رفنگ مشین کی مدد سے اچھی طرح رفنگ کیا؟
	7

	
	
	
	کیا سول کی سطح کو رفنگ مشین کی مددسے کھردرا کیا؟
	8

	
	
	
	کیا سول کو پرائمر کی مدد سے اچھی طرح واش کیا؟
	9

	
	
	
	کیا سول اور لاسٹڈ اپر کو مطلوبہ حد تک سلوشن لگائی؟
	10

	
	
	
	کیا سول اور لاسٹڈ اپر کو گرم کرنے کے بعد آپس میں جوڑ کر پریس کیا ؟
	11

	
	
	
	کیا جوتے کو مکمل طور پر ٹھنڈا ہونے کے بعد فرمے سے اتار ا؟
	12

	
	
	
	کیا کام ختم ہونے کے بعد مشینوں کے سوئچ آف کردیں اور تمام اوزار اُن کی جگہوں پر رکھا؟
	13



	Not Yet Competent
	Competent



Portfolio Assessment (if any)
________________________________________________________________

	Current
	Sufficient
	Authentic
	Valid
	Reliable



	اسیسر کے ریمارکس
	جی نہیں
	جی ہاں
	کیا پورٹ فولیو ذیل میں دیئے گئےمعیارات پر پورا اترتا ہے؟

	
	
	
	
	1

	
	
	
	
	2

	
	
	
	
	3

	
	
	
	
	4

	
	
	
	
	5



	Not Yet Competent
	Competent











نالج اسیسمنٹ
Knowledge Assessment
	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رول نمبر

	
	اسیسمنٹ کا دورانیہ 



	غلط جواب
	درست جواب
	سوالات

	
	
	
	سوال نمبر1

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر2

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر3

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر4

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر5

	
	
	
	جواب



امیدوار کی کارکردگی سے متعلق اسیسر کی رائے:
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________


امیدوار کے دستخط:-------------					اسیسر کے دستخط:-----------------



تاریخ:---------------------
[bookmark: _GoBack]
