امیدوار کےلیے ہدایات
Instructions for the candidate

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	Formative Assessment
	اسیسمنٹ کا مقصد(Purpose of Assessment)

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Moulding) Level -3
	 ) Qualificationکوالیفکیشن(

	جوتے کے مولڈ ڈ حصوں کو تیار کرنا
   (Perform Moulding of Shoe Components)
		)Competency Standardکمپی ٹینسی سٹینڈرڈ(

	اس اسیسمنٹ میں مہارت ثابت کرنے  کیلئے آپ کو ذیل میں دی گئی سر گرمیوں کامظاہرہ کرنا ہو گا۔  
پریکٹیکل نمبر1۔اِن جیکشن مولڈنگ مشین کی مدد سے PVCمیٹریل سائز 42میں جینٹس مولڈڈ سول تیار کرنا۔
پریکٹیکل نمبر2۔ ربر بلینکس(Blanks)  کی مدد سے جینٹس  ربر مولڈڈ سول سائز 42 تیار کرنا۔	
3۔ نالج اسیسمنٹ:زبانی سوالات
	امیدوار کیلئے رہنمائی

	دو   گھنٹے
	پریکٹیکل اسیسمنٹ کیلئے مقررکردہ وقت


پریکٹیکل اسیسمنٹ کے دوران ذیل میں دیے گئے کارکردگی کےمعیارات کے مطابق آپ کی صلاحتیوں کو جانچا جائے گا۔ 
	اِن جیکشن مولڈنگ مشین کی مدد سے PVCمیٹریل سائز 42میں جینٹس مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	1

	i۔ مولڈ کی صفائی کریں۔
	

	ii۔ مولڈ کو بند کریں۔
	

	iii۔ دئیے گئے مولڈ کو اِ ن جیکشن مولڈنگ مشین پر ایڈجسٹ کریں۔
	

	iv۔ انجیکشن مولڈنگ مشین کو آن کرنے پر وقت اور حرارت (ہیٹ) ایڈجسٹ کریں۔
	

	v۔ ذاتی حفاظت کے لیے  ورکنگ گلوز ،اپیرن اورحفاظتی جوتے پہنیں۔
	

	vi۔ مولڈ میں مشین کی مدد سے میٹریل انجیکٹ کریں۔
	

	vii۔ ورک مکمل ہونے کے بعد مولڈ سے سول کو نکالیں۔
	

	viii۔سول کی کوالٹی اور Spewمیٹریل کو صاف کریں۔
	

	ربر بلینکس (Rubber Blanks) کی مدد سے جینٹس  ربر مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	2

	i۔ ربر مولڈ کی ضرورت یا مطلوبہ سول کے درکار وزن کے مطابق ربر بلینکس کا وزن کریں۔
	

	ii۔ وزن شدہ ربر بلینکس کو مولڈ میں رکھیں۔
	

	iii۔ مولڈ کو ربر پریس مشین پر ایڈجسٹ کریں۔
	

	iv۔ ربر مشین کے ٹائم، پریشر  اور ٹمپریچرکو ایڈجسٹ کریں۔
	

	v۔ ربر پکنے کے بعد مولڈ کو پریس سے اتار لیں۔
	

	vi۔ سول کو مولڈ سے نکال لیں۔
	

	vii۔سول سے اضافی میٹریل (Spew Material) کی تراش کریں۔
	





امیدوار کیلئے اپنی صلاحتیوں کی اسیسمنٹ کیلئے چیک لسٹ
Self-Assessment Checklist for Candidate

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Moulding) Level -3
	 ) Qualificationکوالیفکیشن(

	جوتے کے مولڈ ڈ حصوں کو تیار کرنا
   (Perform Moulding of Shoe Components)
	)Competency Standardکمپی ٹینسی سٹینڈرڈ(

	اس اسیسمنٹ میں مہارت ثابت کرنے  کیلئے آپ کو ذیل میں دی گئی سر گرمیوں کامظاہرہ کرنا ہو گا۔  
پریکٹیکل نمبر1۔اِن جیکشن مولڈنگ مشین کی مدد سے PVCمیٹریل سائز 42میں جینٹس مولڈڈ سول تیار کرنا۔
پریکٹیکل نمبر2۔ ربر بلینکس(Blanks)  کی مدد سے جینٹس  ربر مولڈڈ سول سائز 42 تیار کرنا۔	
3۔ نالج اسیسمنٹ:زبانی سوالات
	امیدوار کیلئے رہنمائی

	دو   گھنٹے
	پریکٹیکل اسیسمنٹ کیلئے مقررکردہ وقت


کا نشان لگائیں۔()نیچے دی گئی مہارتوں کو غور سے پڑھیں اور ان کے سامنے دیئے گئے متعلقہ کالم میں
	مہارت نہیں رکھتا/رکھتی
	مہارت رکھتا/
رکھتی ہوں
	مہارتوں کا معیار
	نمبر شمار

	
	
	اِن جیکشن مولڈنگ مشین کی مدد سے PVCمیٹریل سائز 42میں جینٹس مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	1

	
	
	i۔ مولڈ کی صفائی کریں۔
	

	
	
	ii۔ مولڈ کو بند کریں۔
	

	
	
	iii۔ دئیے گئے مولڈ کو اِ ن جیکشن مولڈنگ مشین پر ایڈجسٹ کریں۔
	

	
	
	iv۔ انجیکشن مولڈنگ مشین کو آن کرنے پر وقت اور حرارت (ہیٹ) ایڈجسٹ کریں۔
	

	
	
	v۔ ذاتی حفاظت کے لیے  ورکنگ گلوز ،اپیرن اورحفاظتی جوتے پہنیں۔
	

	
	
	vi۔ مولڈ میں مشین کی مدد سے میٹریل انجیکٹ کریں۔
	

	
	
	vii۔ ورک مکمل ہونے کے بعد مولڈ سے سول کو نکالیں۔
	

	
	
	viii۔سول کی کوالٹی اور Spewمیٹریل کو صاف کریں۔
	

	
	
	ربر بلینکس (Rubber Blanks) کی مدد سے جینٹس  ربر مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	2

	
	
	i۔ ربر مولڈ کی ضرورت یا مطلوبہ سول کے درکار وزن کے مطابق ربر بلینکس کا وزن کریں۔
	

	
	
	ii۔ وزن شدہ ربر بلینکس کو مولڈ میں رکھیں۔
	

	
	
	iii۔ مولڈ کو ربر پریس مشین پر ایڈجسٹ کریں۔
	

	
	
	iv۔ ربر مشین کے ٹائم، پریشر  اور ٹمپریچرکو ایڈجسٹ کریں۔
	

	
	
	v۔ ربر پکنے کے بعد مولڈ کو پریس سے اتار لیں۔
	

	
	
	vi۔ سول کو مولڈ سے نکال لیں۔
	

	
	
	vii۔سول سے اضافی میٹریل (Spew Material) کی تراش کریں۔
	



امیدوار کے دستخط:-------------					اسیسر کے دستخط:-----------------
تاریخ:--------------------


اسیسمنٹ گائیڈ
Assessor Judgment Guide
	جوتے کے مولڈ ڈ حصوں کو تیار کرنا
	کمپی ٹنسی سٹینڈرڈ
(Competency Standard (

	 (Perform Moulding of Shoe Components)
	

	NVQ,  Shoe Manufacturing (Shoe Moulding) Level -3
	لیول

	
	اسیسمنٹ کی تاریخ

	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر

	
	امیدوار کے دستخط



اسیسمنٹ کا خلاصہ
	نتیجہ
	اسیسمنٹ کے طریقے
	سرگرمی

	Not Yet Competent
	Competent
	Role Play
	Portfolio
	Observation
	Oral
	Written
	سرگرمی کی نوعیت

	
	
	
	
	
	
	
	عملی مہارت کا امتحان

	
	
	
	
	
	
	
	نالج اسیسمنٹ

	
	
	
	
	
	
	
	دیگر



پریکٹیکل اسیسمنٹ ٹاسک
	اسیسر کے ریمارکس
	جی نہیں
	جی ہاں
	کیا امیدوار نے پریکٹیکل اسیسمنٹ کے دوران ذیل میں دی گئی مہارتوں کا عملی مظاہرہ کیا؟

	
	
	
	اِن جیکشن مولڈنگ مشین کی مدد سے PVCمیٹریل سائز 42میں جینٹس مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	1

	
	
	
	i۔ کیا مولڈ کی صفائی کی ؟
	

	
	
	
	ii۔ کیا مولڈ کو بند کیا؟
	

	
	
	
	iii۔ کیا دئیے گئے مولڈ کو اِ ن جیکشن مولڈنگ مشین پر ایڈجسٹ کیا؟
	

	
	
	
	iv۔ کیا انجیکشن مولڈنگ مشین کو آن کرنے پر وقت اور حرارت (ہی) ایڈجسٹ کیا؟
	

	
	
	
	v۔ کیا ذاتی حفاظت کے لیے  ورکنگ گلوز ،اپیرن اورحفاظتی جوتے پہنیں؟
	

	
	
	
	vi۔ کیا مولڈ میں مشین کی مدد سے میٹریل انجیکٹ کیا؟
	

	
	
	
	vii۔ کیا ورک مکمل ہونے کے بعد مولڈ سے سول کو نکالا؟
	

	
	
	
	viii۔کیا سول کی کوالٹی اور Spewمیٹریل کو صاف کیا؟
	

	
	
	
	ربر بلینکس (Rubber Blanks) کی مدد سے جینٹس  ربر مولڈڈ سول تیار کرنا۔
	2

	
	
	
	i۔ کیا ربر مولڈ کی ضرورت یا مطلوبہ سول کے درکار وزن کے مطابق ربر بلینکس کا وزن کیا؟
	

	
	
	
	ii۔ کیا وزن شدہ ربر بلینکس کو مولڈ میں رکھا؟
	

	
	
	
	iii۔ کیا مولڈ کو ربر پریس مشین پر ایڈجسٹ کیا؟
	

	
	
	
	iv۔ کیا ربر مشین کے ٹائم، پریشر  اور ٹمپریچرکو ایڈجسٹ کیا؟
	

	
	
	
	v۔ کیا ربر پکنے کے بعد مولڈ کو پریس سے اتار ا؟
	

	
	
	
	vi۔ کیا سول کو مولڈ سے نکالا؟
	

	
	
	
	Vii۔کیا سول سے اضافی میٹریل (Spew Material) کو تراش کیا؟
	




	Not Yet Competent
	Competent



Portfolio Assessment (if any)
________________________________________________________________


	Current
	Sufficient
	Authentic
	Valid
	Reliable



	اسیسر کے ریمارکس
	جی نہیں
	جی ہاں
	کیا پورٹ فولیو ذیل میں دیئے گئےمعیارات پر پورا اترتا ہے؟

	
	
	
	
	1

	
	
	
	
	2

	
	
	
	
	3

	
	
	
	
	4

	
	
	
	
	5



	Not Yet Competent
	Competent








نالج اسیسمنٹ
Knowledge Assessment
	
	امیدوار کا نام

	
	امیدوار کا رجسٹریشن نمبر یا رول نمبر

	
	اسیسمنٹ کا دورانیہ 



	غلط جواب
	درست جواب
	سوالات

	
	
	
	سوال نمبر1

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر2

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر3

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر4

	
	
	
	جواب

	
	
	
	سوال نمبر5

	
	
	
	جواب



امیدوار کی کارکردگی سے متعلق اسیسر کی رائے:
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________
________________________________________________________________


امیدوار کے دستخط:-------------					اسیسر کے دستخط:-----------------


تاریخ:---------------------
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