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	ویونگ مشین آپریٹر کی نگرانی کرنا
(Monitor Weaving Machine Operator)

	
	

	جائزہ:										
یہ اہلیت کا معیار اس علم، مہارت اور رویوں کا احاطہ کرتا ہے جو بُننے والی مشین کو آپریشن کے دوران مشاہدہ کرنے، نشاندہی کرنے، خرابی کی نشاندہی کرنے اور ویونگ مشین کی دیکھ بھال میں مدد کرنے کے لیے درکار ہے۔
تدریسی نتائج:									

	اس ماڈیول کے بعد ٹرینیز اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

	آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مشاہدہ کریں۔
 بنائی مشین کی خرابی کی نشاندہی کریں۔
ویونگ مشین کے آپریشن میں معاونت
مشین کی دیکھ بھال میں معاونت


· 

	لرننگ یونٹ :
	01

	آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مشاہدہ کرنا
 (Observe Weaving Machine during Operation)




	جائزہ:

	اس لرننگ یونٹ میں، ٹرینی آپریشن کے دوران ویونگ مشینوں کے مشاہدے کی بنیادی سمجھ حاصل کریں گے۔ ٹیکسٹائل کی بنائی ایک پیچیدہ عمل ہے جس میں تانے بانے اور تانے بانے کے دھاگے کو باہم جوڑنا شامل ہے آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مشاہدہ ممکنہ مسائل کی نشاندہی کرنے، معیاری پیداوار کو یقینی بنانے اور کام کرنے کے محفوظ ماحول کو برقرار رکھنے کے لیے بہت ضروری ہے۔ یہ یونٹ تربیت یافتہ افراد کی ویونگ مشین کی کارکردگی کا گہری نظر سے مشاہدہ اور نگرانی کرنے، عام آپریشن کے نمونوں کی نشاندہی کرنے، اور خرابیوں یا بے ضابطگیوں کی علامات کو پہچاننے پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔


1.1.1 بنائی کے عمل کا تعارف:
بننا ٹیکسٹائل کی صنعت میں ایک بنیادی عمل ہے جہاں دھاگے کے دو سیٹ، جنہیں وارپ اور ویفٹ کہا جاتا ہے، فیبرک بنانے کے لیے دائیں زاویوں پر آپس میں جڑے ہوتے ہیں۔ بنائی کے عمل میں کئی الگ الگ مراحل شامل ہوتے ہیں جن کے نتیجے میں کپڑے کے مختلف نمونوں اور ڈھانچے کی تشکیل ہوتی ہے۔
1. وارپ اور ویفٹ یارن:
• وارپ یارن: یہ وہ سوت ہیں جو لوم پر عمودی طور پر چلتے ہیں اور تناؤ میں رکھے جاتے ہیں۔ یہ تانے بانے کو لمبائی کے لحاظ سے استحکام فراہم کرتے ہیں اور عام طور پر ویفٹ یارن سے زیادہ مضبوط اور زیادہ مضبوطی سے کاتا جاتا ہے۔
• ویفٹ یارن: اسے فلنگ یا اووف یارن کے نام سے بھی جانا جاتا ہے، یہ وارپ یارن پر افقی طور پر چلتے ہیں۔ تانے بانے کی کراس وائز ڈھانچہ بنانے کے لیے انہیں شیڈ کے ذریعے داخل کیا جاتا ہے۔
2. شیڈنگ:
• شیڈنگ ایک کھلی جگہ (شیڈ) بنانے کے لیے وارپ یارن میں سے کچھ کو اٹھانے کا عمل ہے جس کے ذریعے ویفٹ سوت ڈالا جا سکتا ہے۔
• شیڈنگ میکانزم کو دستی طور پر، میکانی طور پر، یا الیکٹرانک طور پر کنٹرول کیا جا سکتا ہے، اور یہ کپڑے کے لیے آپس میں جڑنے کے پیٹرن کا تعین کرتا ہے۔
3. چننا:
اٹھانے کا مطلب ویفٹ یارن کو اُٹھائے ہوئے دھاگے کے ذریعے بنائے گئے شیڈ کے ذریعے داخل کرنا ہے۔
• ویفٹ سوت کو مختلف طریقوں کا استعمال کرتے ہوئے ڈالا جا سکتا ہے، جیسے کہ شٹل، ریپیئر، ایئر جیٹ، یا واٹر جیٹ، بنائی مشین کی قسم پر منحصر ہے۔
4. بیٹ اپ:
• ہر ویفٹ داخل کرنے کے بعد، سرکنڈہ (ایک کنگھی نما آلہ) ویفٹ سوت کو پہلے سے داخل کیے گئے ویفٹ کے خلاف دھکیلتا ہے تاکہ ایک کمپیکٹ فیبرک ڈھانچہ بنایا جا سکے۔
• کپڑے کے استحکام اور مضبوطی کے لیے ویفٹ یارن کی سخت پیکنگ ضروری ہے۔
5. ٹیک اپ:
• جیسے جیسے بُنائی کا عمل جاری رہتا ہے، بنے ہوئے تانے بانے کو کپڑے کے رولر پر زخم لگا دیا جاتا ہے۔
• اس حرکت کو تانے بانے پر مستقل تناؤ کو برقرار رکھنے اور یکساں بنائی کو یقینی بنانے کے لیے کنٹرول کیا جاتا ہے۔
7. فیبرک کی خصوصیات:
• بنے ہوئے پیٹرن کا انتخاب تانے بانے کی خصوصیات کو متاثر کرتا ہے۔ مثال کے طور پر، سادہ بُنیاں متوازن طاقت اور استحکام پیش کرتی ہیں، جڑواں بننا ساخت اور ترچھی لکیریں فراہم کرتے ہیں، جبکہ ساٹن کے بنے ہوئے ہموار، چمکدار سطح پیش کرتے ہیں۔
• بُنائی کا عمل فیبرک کی مضبوطی، ڈریپ، ساخت، اور سانس لینے جیسی خصوصیات کو متاثر کر سکتا ہے۔
1.1.2 ویونگ مشین کے بنیادی حصے:
ایک بنائی مشین، جسے لوم بھی کہا جاتا ہے، ایک پیچیدہ سامان ہے جو ٹیکسٹائل انڈسٹری میں بنے ہوئے کپڑے بنانے کے لیے استعمال ہوتا ہے۔ آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مؤثر طریقے سے مشاہدہ اور نگرانی کرنے کے لیے، اس کے مختلف اجزاء اور ان کے افعال کو سمجھنا ضروری ہے۔ یہ سیکھنے کا عنصر بنائی مشین کے بنیادی حصوں کے بارے میں نظریاتی معلومات فراہم کرنے پر مرکوز ہے۔
1. وارپ بیم:
• وارپ بیم تناؤ میں وارپ یارن کو پکڑتی ہے۔
• یہ بُنائی کے دوران تانے یارن کے کنٹرول سے اخراج کی اجازت دیتا ہے اور مستقل تناؤ کو برقرار رکھتا ہے۔
2. استعمال:
• ہارنیس ایسے فریم ہیں جو تانے یارن کو پکڑتے ہیں اور بُنائی کے دوران شیڈ بنانے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔
• ہر ایک کنٹرول میکانزم سے منسلک ہوتا ہے جو شیڈ بنانے کے لیے وارپ یارن کے مخصوص سیٹ کو اوپر یا نیچے کرتا ہے۔
3. سرکنڈ:
• سرکنڈہ ایک کنگھی نما ڈھانچہ ہے جو کپڑے کے گرنے کے قریب واقع ہوتا ہے۔
• یہ ہر داخل کرنے کے بعد ویفٹ سوت کو ہرا دیتا ہے، اس بات کو یقینی بناتا ہے کہ کپڑے مضبوطی سے بنے ہوئے ہوں۔
4. شٹل:
• روایتی شٹل پر مبنی لومز میں، شٹل ویفٹ سوت کو تانے کے پار لے جاتی ہے۔
• یہ سیلویجز کے درمیان آگے پیچھے حرکت کرتا ہے، اور ویفٹ سوت کو جاتے ہی چھوڑ دیتا ہے۔
5. شٹل باکس:
• شٹل باکس شٹل کو تھامے رکھتا ہے اور اس کی نقل و حرکت کو تانے بھر میں رہنمائی کرتا ہے۔
• اس میں شٹل کی سمت اور رفتار کو کنٹرول کرنے کا طریقہ کار شامل ہے۔
6. ٹیک اپ رولر:
• ٹیک اپ رولر بُنے ہوئے تانے بانے کو آگے بڑھاتا ہے کیونکہ بُنائی کا عمل جاری رہتا ہے۔
• یہ کپڑے کے رولر پر مناسب تناؤ اور کپڑے کو سمیٹنے کو بھی یقینی بناتا ہے۔
7. کپڑا رولر:
• کپڑا رولر بُنے ہوئے تانے بانے کو جمع کرتا ہے جیسا کہ یہ تیار ہوتا ہے۔
• یہ کپڑے کو ایک رول میں سمیٹتا ہے، جس سے اسے آسانی سے ہٹایا جا سکتا ہے اور مزید کارروائی کی جا سکتی ہے۔
8. لیٹ آف میکانزم:
• لیٹ آف میکانزم بنائی کے دوران وارپ بیم سے وارپ سوت کے اخراج کو کنٹرول کرتا ہے۔
• یہ تانے یارن پر مستقل تناؤ کو برقرار رکھتا ہے، یہاں تک کہ بنائی کو بھی یقینی بناتا ہے۔
9. وارپ اسٹاپ موشن:
• وارپ سٹاپ موشن بنائی کے دوران کسی بھی ٹوٹے ہوئے وارپ یارن کا پتہ لگاتا ہے۔
• مزید نقصان سے بچنے کے لیے جب ٹوٹے ہوئے دھاگے کا پتہ چل جاتا ہے تو یہ لوم کو روک دیتا ہے۔
10. ویفٹ اسٹاپ موشن:
• ویفٹ سٹاپ موشن ویفٹ یارن داخل کرنے کے عمل کی نگرانی کرتا ہے۔
• اگر ویفٹ سوت کو صحیح طریقے سے نہیں ڈالا جاتا ہے یا اگر ویفٹ سوت ٹوٹ جاتا ہے تو یہ لوم کو روک دیتا ہے۔
11. شیڈنگ میکانزم:
• شیڈنگ کا طریقہ کار شیڈ بنانے کے لیے کناروں کو اوپر اور نیچے کرتا ہے۔
• یہ وارپ اور ویفٹ یارن کے درمیان جوڑنے کے پیٹرن کا تعین کرتا ہے۔
12. مارنے کا طریقہ کار:
مارنے کا طریقہ کار سرکنڈے کی حرکت کو کنٹرول کرتا ہے۔
• یہ ہر داخل کرنے کے بعد ویفٹ یارن کی مناسب طریقے سے پٹائی کو یقینی بناتا ہے۔
13. سیلویج میکانزم:
• سیلویج میکانزم کپڑے پر صاف کنارے (سیلفیجز) بناتا ہے۔
• یہ بھڑکنے سے روکتا ہے اور تانے بانے کے کناروں کو استحکام فراہم کرتا ہے۔
1.1.3 آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مشاہدہ کرنے کا طریقہ کار:
آپریشن کے دوران ویونگ مشین کا مشاہدہ کرنے کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
1.1.3.1 ویونگ مشین کو چلانے کے طریقوں کی شناخت کریں۔
1. تیاری اور حفاظت:
اس بات کو یقینی بنائیں کہ آپ نے مناسب حفاظتی سامان، جیسے حفاظتی شیشے اور حفاظتی لباس پہن رکھے ہیں۔
ہنگامی اسٹاپ بٹن اور حفاظتی پروٹوکول کے مقام سے خود کو واقف کریں۔
2. بنائی مشین کا مشاہدہ کریں:
• بنائی مشین تک پہنچیں اور اس کی مجموعی ساخت اور اجزاء کو بصری طور پر جانچنے کے لیے کچھ وقت نکالیں۔
• مختلف حصوں پر توجہ دیں، جیسے وارپ بیم، ہارنس، سرکنڈ، شٹل (اگر قابل اطلاق ہو)، ٹیک اپ رولر، اور کوئی بھی کنٹرول پینل۔
3. دستورالعمل یا گائیڈز سے رجوع کریں:
• اگر دستیاب ہو تو ویونگ مشین کے آپریشن مینوئل یا صارف گائیڈ سے رجوع کریں۔
• ان حصوں کا جائزہ لیں جو بنائی مشین کو چلانے کے مختلف طریقوں اور طریقہ کار کی وضاحت کرتے ہیں۔
4. آپریٹنگ طریقوں کی شناخت کریں:
• دستی آپریشن: جہاں آپریٹر مختلف کاموں کو دستی طور پر کنٹرول کرتا ہے، جیسے ہارنس کو بڑھانا/نیچا کرنا اور ویفٹ سوت ڈالنا۔
• نیم خودکار آپریشن: جہاں کچھ افعال خودکار ہوتے ہیں، لیکن آپریٹر کو پھر بھی مخصوص کاموں کے لیے مداخلت کرنے کی ضرورت ہوتی ہے۔
• مکمل طور پر خودکار آپریشن: جہاں بنائی مشین ایک بار سیٹ ہونے کے بعد بڑی حد تک خود مختار طور پر چلتی ہے۔
5. کنٹرول پینلز کو سمجھیں:
• اگر ویونگ مشین میں کنٹرول پینل ہے تو اس کا باریک بینی سے جائزہ لیں۔
بٹنوں، سوئچز، نوبس، اور ڈیجیٹل ڈسپلے کی شناخت کریں جو مشین کے آپریشن کے مختلف پہلوؤں کو کنٹرول کرتے ہیں۔
6. نوٹ مشین کی ترتیبات:
• یارن کے تناؤ، بنائی کی رفتار، شیڈ کی تشکیل، ویفٹ داخل کرنے، اور دیگر متعلقہ پیرامیٹرز سے متعلق ترتیبات کو نوٹ کریں۔
7. مشین کے ساتھ تعامل:
• اگر اجازت ہو اور مناسب رہنمائی کے ساتھ، بنائی مشین کے کنٹرول کے ساتھ بات چیت کریں۔
• مختلف کنٹرول مشین کے رویے کو کیسے متاثر کرتے ہیں یہ سمجھنے کے لیے نقلی کارروائیوں میں مشغول ہوں۔
8. سوالات پوچھیں:
• اگر آپ تربیت یا سیکھنے کے ماحول میں ہیں، تو انسٹرکٹرز یا تجربہ کار آپریٹرز سے مختلف طریقوں کے بارے میں پوچھیں جو وہ بنائی مشین کو چلانے کے لیے استعمال کرتے ہیں۔
• کسی ایسے پہلو پر وضاحت طلب کریں جو آپ کے لیے واضح نہ ہوں۔
9. طریقوں کا موازنہ کریں:
• کارکردگی، پیداوار کی رفتار، اور آپریشن کی پیچیدگی جیسے عوامل پر غور کرتے ہوئے، آپ نے سیکھے ہوئے مختلف طریقوں کا موازنہ کریں۔
ہر طریقہ کے فوائد اور نقصانات کو سمجھیں۔
10. مشق اور مشاہدہ:
• اگر ممکن ہو تو، تجربہ کار آپریٹر کا مشاہدہ کریں کیونکہ وہ مختلف طریقوں سے بنائی مشین چلاتے ہیں۔
• ان کے اعمال، وہ جس ترتیب کی پیروی کرتے ہیں، اور ان کی ایڈجسٹمنٹ پر پوری توجہ دیں۔
11. ہینڈ آن تجربہ:
• اگر موقع فراہم کیا جائے تو، ایک تجربہ کار آپریٹر کی نگرانی میں ویونگ مشین چلانے کی مشق کریں۔
• آسان طریقوں سے شروع کریں اور آہستہ آہستہ مزید پیچیدہ طریقوں کی طرف بڑھیں۔
1.1.3.2 ویونگ مشین کے بنیادی حصوں کی شناخت کریں۔
1. بنائی مشین کا مشاہدہ کریں:
• بنائی مشین تک پہنچیں اور اس کے مجموعی ڈھانچے کو بصری طور پر جانچنے کے لیے تھوڑا وقت نکالیں۔
کسی بھی جاری آپریشن میں رکاوٹ کے بغیر مشاہدہ کرنے کے لیے آرام دہ فاصلے پر کھڑے ہوں۔
2. ڈایاگرام یا لیبل سے رجوع کریں:
• اگر دستیاب ہو تو، بنائی مشین پر یا اس کے قریب ایسے خاکے، لیبل یا تختی تلاش کریں جو اس کے بنیادی حصوں کی نشاندہی کرتے ہوں۔
• ان میں مختلف اجزاء کی مثالیں اور نام شامل ہو سکتے ہیں۔
3. کلیدی اجزاء کی شناخت کریں:
• نمایاں اور آسانی سے پہچانے جانے والے حصوں کی شناخت کرکے شروع کریں، جیسے کہ وارپ بیم، ہارنس، سرکنڈوں اور کپڑے کا رولر۔
4. مخصوص اجزاء پر توجہ مرکوز کریں:
• مندرجہ ذیل بنیادی بنائی مشین حصوں میں سے ہر ایک پر خصوصی توجہ دیں:
• وارپ بیم: بیلناکار جزو جو تناؤ میں وارپ یارن کو رکھتا ہے۔
• ہارنیسس: وہ فریم جو تانے یارن کو پکڑتے ہیں اور بنائی کے دوران شیڈ بناتے ہیں۔
• سرکنڈہ: کنگھی کی طرح کا ڈھانچہ جو اندراج کے بعد ویفٹ سوت کو ہرا دیتا ہے۔
• شٹل (اگر قابل اطلاق ہو): وہ جزو جو ویفٹ سوت کو تانے کے پار لے جاتا ہے۔
• ٹیک اپ رولر: وہ رولر جو بنے ہوئے کپڑے کو آگے بڑھاتا ہے۔
• کپڑے کا رولر: وہ رولر جو بنے ہوئے کپڑے کو جمع کرتا ہے۔
• کنٹرول پینل (اگر قابل اطلاق ہو): انٹرفیس جو آپ کو مشین کے آپریشن کے مختلف پہلوؤں کو کنٹرول کرنے کی اجازت دیتا ہے۔
1.1.3.3 ویونگ مشین کے ذریعے وارپ یارن کے گزرنے کی شناخت کریں
1. وارپ بیم کا مشاہدہ کریں:
• وارپ بیم کا پتہ لگائیں، جو تناؤ میں وارپ یارن رکھتا ہے۔
• وارپ بیم پر وارپ یارن کے زخم کی ترتیب کا مشاہدہ کریں۔
2. وارپ یارن کے راستے پر عمل کریں:
• وارپ بیم سے شروع کریں اور ایک ہی وارپ سوت کے راستے کو بصری طور پر ٹریس کریں۔
• نوٹ کریں کہ تار کے دھاگے کو گائیڈز، ہارنیسز اور دیگر اجزاء کے ذریعے کیسے باندھا جاتا ہے۔
3. ہارنیسس کا معائنہ کریں:
• کناروں کی شناخت کریں، جو کہ فریم ہیں جو تنے یارن کو پکڑتے ہیں۔
• مشاہدہ کریں کہ ہر وارپ سوت کس طرح ایک مخصوص ہارنس سے منسلک ہوتا ہے۔
4. شیڈ کی شناخت کریں:
• شیڈ وہ جگہ ہے جو اٹھائے ہوئے اور نیچے کیے گئے ہارنسز کے درمیان بنائی گئی ہے۔
• مشاہدہ کریں کہ شیڈ بنانے کے لیے وارپ یارن کو دو گروپوں میں کیسے الگ کیا جاتا ہے۔
5. بنائی کا عمل نوٹ کریں:
• جیسے جیسے بُنائی کا عمل آگے بڑھتا ہے، شیڈ کھلے اور بند ہونے کے درمیان بدل جاتا ہے۔
ویفٹ سوت داخل کرنے کے لیے شیڈ بنانے کے لیے اس کا مشاہدہ کریں۔
6. ویفٹ یارن داخل کرنے کے لیے دیکھیں:
• جب شیڈ کھلا ہو، ویفٹ سوت داخل کرنے کے عمل کو دیکھیں۔
• مشاہدہ کریں کہ کس طرح ویفٹ سوت کو شٹل یا دوسرے داخل کرنے کے طریقے سے شیڈ سے گزرا جاتا ہے۔
7. مارنے کے عمل کو دیکھیں:
• ہر ویفٹ داخل کرنے کے بعد، دیکھیں کہ سرکنڈ کس طرح ویفٹ سوت کو پچھلی ویفٹ قطار کے خلاف مضبوطی سے دھکیلنے کے لیے آگے بڑھتا ہے۔
8. ٹیک اپ اور کلاتھ رولر کے لیے دیکھیں:
• مشاہدہ کریں کہ ٹیک اپ رولر کے ذریعے بنے ہوئے کپڑے کو کس طرح آگے بڑھایا جاتا ہے۔
• دیکھیں کہ کس طرح کپڑے کو کپڑے کے رولر پر زخم کیا جاتا ہے جیسے جیسے بننا شروع ہوتا ہے۔
1.1.3.4 ویفٹ یارن کے مواد اور باریک پن کا معائنہ کریں۔
1. ویفٹ سوت کے ماخذ کی شناخت کریں:
• ویفٹ سوت کے ماخذ کا پتہ لگائیں، جو اکثر سپلائی پیکج یا بوبن ہوتا ہے۔
• پیکج پر کسی بھی لیبلنگ یا نشانات کو نوٹ کریں جو مواد کی قسم اور خصوصیات کی نشاندہی کرتی ہے۔
2. ویفٹ سوت کے مواد کی جانچ کریں:
• ویفٹ سوت کی ساخت، رنگ، اور عمومی ظاہری شکل کا مشاہدہ کریں۔
• اس کا موازنہ مختلف سوت کے مواد کے معلوم نمونوں سے کریں تاکہ اس کی ممکنہ ساخت کی شناخت کی جاسکے۔
3. مواد کی معلومات کے لیے چیک کریں:
• اگر دستیاب ہو تو، مواد کی ساخت (مثلاً، کپاس، پالئیےسٹر، ریشم، وغیرہ) کے بارے میں معلومات کے لیے ویفٹ یارن پیکج پر لیبلز یا نشانات دیکھیں۔
4. نفاست کا تعین کریں:
• ویفٹ سوت کی موٹائی کا اندازہ لگائیں، جسے اکثر اس کی "باریک پن" یا "گنتی" کہا جاتا ہے۔
• اگر میگنفائنگ گلاس یا دھاگے کی گنتی کا پیمانہ دستیاب ہو تو زیادہ درست طریقے سے پیمائش کریں۔
5. معروف معیارات کے ساتھ موازنہ کریں:
• اگر آپ کو حوالہ جات کے نمونوں یا دھاگے کی گنتی کے معیارات تک رسائی حاصل ہے تو اس کی گنتی کا اندازہ لگانے کے لیے ان معیارات کے ساتھ مشاہدہ شدہ ویفٹ سوت کا موازنہ کریں۔
1.1.3.5 ویونگ مشین کے ذریعے وارپ اور ویفٹ یارن کے گزرنے کا معائنہ کریں

1. ویونگ مشین سیٹ اپ کا مشاہدہ کریں:
• بنائی مشین تک پہنچیں اور اس کے سیٹ اپ کا بصری طور پر جائزہ لیں۔
• وارپ بیم، ہارنس، سرکنڈوں اور دیگر اجزاء کی ترتیب کو نوٹ کریں۔
2. وارپ اور ویفٹ سوت کے راستوں کی شناخت کریں:
• مشین کے اندر وارپ اور ویفٹ سوت کے راستوں پر توجہ دیں۔
• شناخت کریں کہ تار کے دھاگے کہاں سے جڑے ہوئے ہیں اور شیڈ کے ذریعے ویفٹ سوت کیسے داخل کیا جاتا ہے۔
3. وارپ یارن کے راستے پر عمل کریں:
• وارپ بیم سے شروع کریں اور ایک ہی وارپ سوت کے راستے پر چلیں۔
• مشاہدہ کریں کہ گائیڈز، ہارنیسز اور سرکنڈوں کے ذریعے وارپ دھاگے کو کس طرح باندھا جاتا ہے۔
4. شیڈ کی تشکیل کا مشاہدہ کریں:
• اس بات پر دھیان دیں کہ دھاگے کے دھاگے کے اندراج کے لیے شیڈ کو کس طرح اوپر اور نیچے کیا جاتا ہے۔
• اٹھائے ہوئے اور نیچے والے ہارنیس کے درمیان کھلی جگہ (شیڈ) پر نظر رکھیں۔
5. ویفٹ یارن داخل کرنا:
• جیسے ہی شیڈ کھلتا ہے، ویفٹ سوت داخل کرنے کے عمل کو دیکھیں۔
• مشاہدہ کریں کہ کس طرح ویفٹ سوت کو شٹل یا دوسرے داخل کرنے کا طریقہ استعمال کرتے ہوئے شیڈ سے گزرا ہے۔
6. مارنا اور اٹھانا:
• نوٹ کریں کہ ہر ویفٹ داخل کرنے کے بعد سرکنڈ کس طرح آگے بڑھتا ہے تاکہ ویفٹ سوت کو پچھلی ویفٹ قطار کے خلاف دھکیل سکے۔
• ٹیک اپ رولر کے ذریعے بنے ہوئے کپڑے کی ترقی کا مشاہدہ کریں۔
1.1.3.6 ویونگ مشین کو آسانی سے چلانے کے لیے بنیادی آپریشنز کو پہچانیں

ان بنیادی کاموں کی نشاندہی کریں جو مشین کے ہموار آپریشن میں حصہ ڈالتے ہیں۔ ان میں شامل ہوسکتا ہے:
• وارپ ٹینشن: ٹوٹنے سے بچنے کے لیے وارپ یارن پر مناسب تناؤ کو یقینی بنانا۔
• شیڈ کی تشکیل: ویفٹ سوت داخل کرنے کے لیے ایک اچھی طرح سے طے شدہ شیڈ بنانا۔
• ویفٹ داخل کرنا: شیڈ کے ذریعے ویفٹ سوت کو صحیح طریقے سے داخل کرنا۔
بیٹنگ: ایک کمپیکٹ فیبرک ڈھانچہ بنانے کے لیے ویفٹ سوت کو بھی پیٹنا یقینی بنانا۔
• ٹیک اپ اور وائنڈنگ: کپڑے کے رولر پر بُنے ہوئے کپڑے کو مناسب طریقے سے آگے بڑھانا اور سمیٹنا۔
مانیٹرنگ: کسی بھی اسامانیتا کی نشاندہی کرنے کے لیے مشین کا باقاعدگی سے مشاہدہ کرنا۔
1.1.3.7 ویور کی ناٹس کو پہچانیں۔
1. سوت کے نمونے جمع کریں:
• مختلف قسم کے دھاگوں کے نمونے جمع کریں جو عام طور پر بنائی میں استعمال ہوتے ہیں، جیسے روئی، اون، مصنوعی ریشے وغیرہ۔
2. گرہوں کی اہمیت کو سمجھیں:
• بنائی کے عمل میں ویور کی گرہوں کی اہمیت کی سمجھ حاصل کریں۔
• کپڑے کی سالمیت کو یقینی بنانے کے لیے بنائی کے دوران ویور کی گرہیں ٹوٹے ہوئے سوت کے سروں کو جوڑنے کے لیے استعمال کی جاتی ہیں۔
3. ریسرچ ویور کی ناٹس:
• اپنے آپ کو مختلف قسم کی گرہوں سے واقف کرو جو بُننے والے عام طور پر استعمال کرتے ہیں۔
• عام ویور کی گرہوں میں اوور ہینڈ ناٹ، فگر ایٹ ناٹ، اور ریف ناٹ شامل ہیں۔
4. سوت کے سروں کی جانچ کریں:
• سوت کا نمونہ لیں اور جان بوجھ کر درمیان میں وقفہ پیدا کریں۔
• ٹوٹے ہوئے سوت کے دونوں سروں کا مشاہدہ کریں۔
5. گرہ کی اقسام کی شناخت کریں:
• ٹوٹے ہوئے دھاگے کے دونوں سروں کا موازنہ کریں اور ان کو جوڑنے کے لیے استعمال ہونے والی ویور کی گرہ کی قسم کی شناخت کریں۔
• ہر گرہ کی قسم کی مخصوص خصوصیات کو تلاش کریں۔
6. گرہیں باندھنے کی مشق کریں:
• فالتو سوت کا استعمال کرتے ہوئے مختلف ویور کی گرہیں باندھنے کی مشق کریں۔
• اوور ہینڈ ناٹ جیسی آسان گرہوں سے شروع کریں اور آہستہ آہستہ مزید پیچیدہ کی طرف بڑھیں۔
7. گرہ کی ساخت کا مشاہدہ کریں:
• ہر بندھے ہوئے گرہ کی ساخت کا باریک بینی سے جائزہ لیں۔
• نوٹ کریں کہ سوت کے سروں کو کیسے محفوظ کیا جاتا ہے اور سوت پر گرہ کیسے بیٹھتی ہے۔
8. گرہوں کا موازنہ کریں:
• ہر گرہ کی قسم کے متعدد نمونے باندھیں۔
• درستگی کو یقینی بنانے کے لیے گرہوں کی ظاہری شکل اور حفاظت کا موازنہ کریں۔
9. مختلف یارن استعمال کریں:
• مختلف قسم کے دھاگوں کا استعمال کرتے ہوئے گرہ باندھنے کے عمل کو دہرائیں تاکہ یہ سمجھ سکیں کہ گرہیں مختلف مواد کے ساتھ کیسے برتاؤ کرتی ہیں۔
1.1.3.8 ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کو پہچانیں۔
1. ویور کے بیم ٹائی اپ کو سمجھیں:
• بنائی میں ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کی اہمیت کی سمجھ حاصل کریں۔
• باندھنے کے عمل میں مطلوبہ شیڈ پیٹرن بنانے کے لیے ہارنیس کو ویور کے بیم سے جوڑنا شامل ہے۔
2. استعمال اور کنکشن کا جائزہ لیں:
• ہارنسز پر پوری توجہ دیں اور یہ کہ وہ ویور کے بیم سے کیسے جڑے ہوئے ہیں۔
ڈوریوں، رسیوں، یا دیگر میکانزم کی ترتیب پر غور کریں جو ہارنسز کو بڑھانے اور نیچے کرنے کو کنٹرول کرتے ہیں۔
3. دستورالعمل یا گائیڈز سے رجوع کریں:
• ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کے بارے میں معلومات کے لیے ویونگ مشین کے آپریشن مینوئل یا صارف گائیڈ سے رجوع کریں۔
• ایسے حصے تلاش کریں جو یہ بتاتے ہیں کہ ٹائی اپ کا عمل کیسے انجام دیا جاتا ہے۔
4. ٹائی اپ میکانزم کی شناخت کریں:
• ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کے لیے استعمال ہونے والے مخصوص طریقہ کار کی شناخت کریں۔
• عام میکانزم میں کھونٹے، ڈوری، کانٹے، یا سلاخیں شامل ہیں جو ہارنیس کو ویور کے بیم سے جوڑتے ہیں۔
5. ٹائی اپ کے عمل کا مشاہدہ کریں:
• اگر دستیاب ہو اور رہنمائی کے ساتھ، ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کا مشاہدہ کریں یا ان کی نقل کریں۔
• دیکھیں کہ کس طرح ہارنیسز ویور کے بیم سے منسلک ہیں تاکہ مطلوبہ شیڈ کا نمونہ بنایا جا سکے۔
6. ترتیب کو نوٹ کریں:
• اس ترتیب پر دھیان دیں جس میں ہارنیس کو ویور کے شہتیر سے باندھا گیا ہے۔
• ترتیب شیڈنگ کے دوران اٹھائے گئے وارپ یارن کے پیٹرن کا تعین کرتی ہے۔
7. ٹائی اپ کی مشق کریں:
• اگر اجازت ہو تو، ایک آسان سیٹ اپ یا ماڈل کا استعمال کرتے ہوئے ویور کے بیم ٹائی اپ کے عمل کی مشق کریں۔
• دستی یا گائیڈ میں فراہم کردہ ترتیب اور ہدایات پر عمل کریں۔
1.1.3.9 Leno Selvedge میں کیچ کورڈز کے گزرنے کو پہچانیں
1. Leno Selvedge کو سمجھیں:
• بنائی میں لینو سیلویج کے مقصد اور اہمیت کی سمجھ حاصل کریں۔
• Leno selvedge کا استعمال ایک محفوظ کنارہ بنانے کے لیے کیا جاتا ہے جو ایک پتلے دھاگے کے گرد وارپ یارن کو گھماتے ہیں، جسے عام طور پر "کیچ کورڈ" کہا جاتا ہے۔
2. لینو سیلویج ایریا کی شناخت کریں:
• بنے ہوئے تانے بانے کے سیلویج ایریا کا پتہ لگائیں، جہاں لینو سیلویج بنے گا۔
3. کیچ کورڈ کے انتظام کی جانچ کریں:
• مشاہدہ کریں کہ کیچ ڈوریوں کو سیلویج ایریا میں کیسے ترتیب دیا جاتا ہے۔
• کیچ ڈوریوں کو عام طور پر الگ الگ آئیلیٹس یا گائیڈز کے ذریعے تھریڈ کیا جاتا ہے۔
4. دستورالعمل یا گائیڈز سے رجوع کریں:
• لینو سیلویج میں کیچ کورڈز کے گزرنے کے بارے میں معلومات کے لیے ویونگ مشین کے آپریشن مینوئل یا صارف گائیڈ سے رجوع کریں۔
• ایسے حصے تلاش کریں جو اس بات کی وضاحت کرتے ہیں کہ کیچ ڈوریوں کو کس طرح دھاگے اور محفوظ کیا جاتا ہے۔
5. کیچ کورڈ پاتھ کی شناخت کریں:
• اس راستے کی نشاندہی کریں جس پر کیچ ڈوری لینو سیلویج ایریا کے اندر چلتی ہے۔
• نوٹ کریں کہ وہ کس طرح ایک مخصوص پیٹرن میں مخصوص وارپ یارن کے گرد گھومتے ہیں۔
6. لینو بنائی کے عمل کا مشاہدہ کریں:
• اگر دستیاب ہو اور رہنمائی کے ساتھ، لینو بنائی کے عمل کا مشاہدہ کریں یا ان کی نقل کریں۔
• دیکھیں کہ بُنائی کے دوران مخصوص وارپ یارن کے گرد گھماؤ کرنے کے لیے کیچ ڈوریوں کو کس طرح استعمال کیا جاتا ہے۔
7. کیچ کورڈ پیسیج کی مشق کریں:
• اگر اجازت ہو تو، ایک سادہ لینو سیلویج سیٹ اپ یا ماڈل کے ذریعے کیچ کورڈ کو تھریڈنگ کرنے کی مشق کریں۔
1.1.3.10 فیبرک کی بنیادی خامیوں کو پہچانیں۔
1. کپڑے کے نمونے جمع کریں:
• تانے بانے کے نمونے اکٹھے کریں جو بُنائی کے مختلف نمونوں اور مواد کی نمائش کرتے ہیں۔
• ایسے نمونے شامل کریں جن میں خرابیاں معلوم ہوں۔
2. کپڑے کی خرابیوں کو سمجھیں:
• اپنے آپ کو کپڑے کی عام خرابیوں سے واقف کرو جو بُنائی کے دوران ہو سکتی ہے۔
• تانے بانے کی خرابیوں کی مثالوں میں ٹوٹے ہوئے دھاگے، چھوڑے گئے پک، سیلویج کی بے قاعدگی، سلب اور داغ شامل ہیں۔
3. فیبرک کے نمونوں کا معائنہ کریں:
• فیبرک کے ہر نمونے کا باریک بینی سے جائزہ لیں، مجموعی شکل اور سطح کی ساخت پر توجہ دیں۔
4. کپڑے کی خرابیوں کی نشاندہی کریں:
• جب آپ فیبرک کے نمونوں کا معائنہ کرتے ہیں، تو کپڑے کی کسی بھی خرابی کی نشاندہی کریں اور نشان زد کریں۔
• ہر غلطی کے مقام، قسم اور خصوصیات کو نوٹ کریں۔
5. معروف معیارات سے موازنہ کریں:
• شناخت شدہ فیبرک فالٹس کا حوالہ تصاویر یا معلوم غلطیوں کی تفصیل سے موازنہ کریں۔
• اس سے آپ کو اپنی شناخت کی درستگی کی تصدیق کرنے میں مدد ملے گی۔
6. پہچان کی مشق کریں:
• تانے بانے کے نمونوں کا مطالعہ کریں جن میں جان بوجھ کر نقائص یا خامیاں پیش کی گئی ہوں۔
• ان نمونوں کو کپڑے کے مختلف نقائص کی نشاندہی کرنے کے لیے استعمال کریں۔


لرننگ یونٹ 2
ویونگ مشین کی خرابی کی نشاندہی کریں۔
جائزہ:
یہ یونٹ بُنائی کے عمل میں بے قاعدگیوں، نقائص اور اسامانیتاوں کو پہچاننے اور بات چیت کرنے کی صلاحیت پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔ خرابیوں پر گہری نظر رکھنے سے، سیکھنے والے فیبرک کی پیداوار کی کارکردگی، حفاظت اور معیار کو برقرار رکھنے میں اہم کردار ادا کریں گے۔ یہ یونٹ مختلف قسم کی ویونگ مشین کی خرابیوں، ان کی ممکنہ وجوہات، اور بروقت مداخلت کی اہمیت کا احاطہ کرتا ہے۔ سیکھنے والے مؤثر ویونگ مشین آپریٹرز بننے کے لیے ضروری علم اور تکنیکیں حاصل کریں گے جو بُنائی کے عمل کے دوران پیدا ہونے والے مسائل کو روک سکتے ہیں اور ان کو حل کر سکتے ہیں۔
1.2.1 ویونگ مشینوں پر روشنی کی نشاندہی کرنے کی اہمیت
ویونگ مشینوں پر اشارے کرنے والی لائٹس آپریٹرز کو مشین کی حیثیت، کارکردگی اور ممکنہ خرابیوں کے بارے میں ضروری معلومات فراہم کرنے کے لیے ڈیزائن کیے گئے بصری سگنل ہیں۔ یہ لائٹس ایک اہم مواصلاتی ٹول کے طور پر کام کرتی ہیں، جو ریئل ٹائم فیڈ بیک اور انتباہات پیش کرتی ہیں جو آپریٹرز کو مسائل کی فوری نشاندہی کرنے اور مناسب اقدامات کرنے میں مدد کرتی ہیں۔ بنائی مشینوں کی موثر نگرانی اور دیکھ بھال کے لیے ان اشارے کرنے والی روشنیوں کے معنی کو سمجھنا بہت ضروری ہے۔ یہاں اس تصور کی ایک تفصیلی خرابی ہے:
1. اشارے کرنے والی روشنیوں کی اقسام: بنائی مشینیں مختلف اشارے کرنے والی روشنیوں سے لیس ہوتی ہیں، ہر ایک مشین کے آپریشن کے مخصوص پہلو کی نمائندگی کرتی ہے۔ عام اقسام میں پاور انڈیکیٹرز، اسٹیٹس انڈیکیٹرز، وارننگ لائٹس اور ایرر لائٹس شامل ہیں۔
2. پاور انڈیکیٹرز: پاور انڈیکیٹرز عام طور پر مشین کے پاور سوئچ کے قریب واقع ہوتے ہیں۔ جب مشین آن ہوتی ہے تو وہ روشن ہوتے ہیں، اس بات کی تصدیق کرتے ہیں کہ برقی سپلائی فعال ہے۔
3. اسٹیٹس انڈیکیٹرز: اسٹیٹس انڈیکیٹرز مشین کے موجودہ آپریٹنگ موڈ کے بارے میں معلومات فراہم کرتے ہیں۔ مثال کے طور پر:
• ریڈی انڈیکیٹر: جب مشین آپریشن کے لیے تیار ہوتی ہے تو روشنی ہوتی ہے۔
• رننگ انڈیکیٹر: اشارہ کرتا ہے کہ مشین چل رہی ہے۔
• توقف کا اشارہ: یہ اشارہ کرتا ہے کہ مشین عارضی طور پر روک دی گئی ہے یا روک دی گئی ہے۔
4. وارننگ لائٹس: انتباہی لائٹس آپریٹر کی توجہ ممکنہ مسائل کی طرف مبذول کرانے کے لیے روشن کرتی ہیں جو مشین کی کارکردگی کو متاثر کر سکتے ہیں۔ یہ مسائل فوری طور پر پیداوار کو روک نہیں سکتے لیکن آپریٹر کی توجہ کی ضرورت ہے۔ مثالوں میں شامل ہیں:
• کم یارن انڈیکیٹر: کم سوت کی سپلائی کا اشارہ، آپریٹر کو سپول یا بوبن کو تبدیل کرنے کا اشارہ کرتا ہے۔
• آئل انڈیکیٹر: آپریٹر کو مشین کے مخصوص حصوں کو چکنا کرنے کی یاد دلانے کے لیے روشنیاں۔
5. ایرر لائٹس: ایرر لائٹس خرابی یا نازک مسائل کی نشاندہی کرتی ہیں جن پر فوری توجہ کی ضرورت ہوتی ہے۔ جب یہ لائٹس فعال ہوتی ہیں تو، مزید نقصان کو روکنے کے لیے مشین خود بخود رک سکتی ہے۔ مثالوں میں شامل ہیں:
• یارن بریک انڈیکیٹر: اگر سوت کے ٹوٹنے کا پتہ چل جاتا ہے تو روشن ہوتا ہے، آپریٹر کو سوت کو دوبارہ تھریڈ کرنے کی ضرورت ہوتی ہے۔
• اوورلوڈ انڈیکیٹر: ضرورت سے زیادہ تناؤ یا موٹر اوورلوڈ کے بارے میں انتباہات، تجویز کرتے ہیں کہ آپریٹر کو اس کی وجہ کی چھان بین اور اصلاح کرنی چاہیے۔
6. اشارے کے نمونوں کی ترجمانی کرنا: کچھ مشینیں اضافی معلومات پہنچانے کے لیے روشنی کی نشاندہی کرنے کے لیے مخصوص ٹمٹمانے کے پیٹرن یا رنگ کے کوڈ استعمال کرتی ہیں۔ مثال کے طور پر، تیزی سے ٹمٹمانے والی سرخ روشنی کسی فوری مسئلے کی نشاندہی کر سکتی ہے، جب کہ ایک سست چمکتی ہوئی پیلی روشنی کم نازک صورتحال کی نمائندگی کر سکتی ہے۔
7. کنسلٹنگ مینوئل: ویونگ مشین مینوفیکچررز ہدایت نامہ یا گائیڈ فراہم کرتے ہیں جس میں مختلف اشارے کرنے والی روشنیوں کے معنی اور ان کے متعلقہ اعمال کی تفصیل ہوتی ہے۔ درست تشریح کے لیے آپریٹرز کو ان وسائل سے خود کو واقف کرانا چاہیے۔
8. تیز رسپانس اور ایکشن: اشارے کرنے والی روشنیوں کی تیزی سے تشریح اور جواب دینے کی صلاحیت ضروری ہے۔ آپریٹرز کو روشنیوں کو پہچاننے، ان کے معنی کی شناخت کرنے اور فوری طور پر مناسب اقدامات کرنے کی تربیت دی جانی چاہیے۔ یہ پیداوار میں تاخیر کو روکتا ہے، ڈاؤن ٹائم کو کم کرتا ہے، اور مشین کو ہونے والے ممکنہ نقصان کو کم کرتا ہے۔
9. آپریٹر کی تربیت کی اہمیت: اس بات کو یقینی بنانے کے لیے مناسب تربیت ضروری ہے کہ ویونگ مشین آپریٹرز روشنیوں کی نشاندہی کرنے کے معنی کو سمجھیں۔ باقاعدہ تربیتی سیشنوں میں مختلف روشنیوں کی تشریح، مناسب جوابات، اور دشواری حل کرنے کے اقدامات کا احاطہ کرنا چاہیے۔
نتیجہ: بنائی مشینوں پر روشنی کی نشاندہی کرنے کے معنی کو سمجھنا آپریٹرز کو مشین کی مختلف حالتوں اور ممکنہ خرابیوں کی مؤثر طریقے سے نگرانی اور جواب دینے کا اختیار دیتا ہے۔ یہ علم ہموار پیداواری عمل کو برقرار رکھنے، ٹائم ٹائم کو روکنے اور ٹیکسٹائل کی بنائی کی تجارت میں بنے ہوئے کپڑوں کے معیار کو برقرار رکھنے کے لیے ضروری ہے۔
1.2.2 (سیکھنے کا عنصر) ویونگ مشین کی خرابی کی صورت میں کس سے رابطہ کیا جائے
ویونگ مشین کی خرابی کی صورت میں، مدد کے لیے رابطہ کرنے کے لیے مناسب افراد یا محکموں کو جاننا بہت ضروری ہے۔ بروقت مواصلت اس مسئلے کی فوری تشخیص اور حل کرنے میں مدد کر سکتی ہے، پیداوار میں کم سے کم رکاوٹ کو یقینی بناتی ہے اور مزید نقصان کو روکتی ہے۔ یہ سمجھنے کی تفصیلی وضاحت ہے کہ کس سے رابطہ کرنا ہے:
1. مشین آپریشن اور مینٹی نینس ٹیم: آپریٹرز کا مشین کے نامزد آپریشن اور مینٹیننس ٹیم کے ساتھ براہ راست رابطہ ہونا چاہیے۔ یہ ٹیم ہنر مند تکنیکی ماہرین یا دیکھ بھال کرنے والے اہلکاروں پر مشتمل ہے جو مشین کی معمول کی دیکھ بھال اور معمولی مسائل کو حل کرنے کے ذمہ دار ہیں۔ وہ عموماً مشین کے اجزاء، سیٹنگز اور عام خرابیوں سے واقف ہوتے ہیں۔
2. سپروائزر یا شفٹ مینیجر: شاپ فلور پر، سپروائزر یا شفٹ مینیجر اکثر رابطے کا فوری مقام ہوتا ہے۔ ان کے پاس آپریشنز کا وسیع جائزہ ہے اور وہ صورت حال کا جائزہ لے سکتے ہیں، فیصلہ کر سکتے ہیں کہ پیداوار کو روکنا ہے، اور اگر ضرورت ہو تو دیکھ بھال یا تکنیکی ٹیموں کے ساتھ ہم آہنگی پیدا کر سکتے ہیں۔
3. دیکھ بھال کا محکمہ: اگر خرابی آپریٹر کی ہینڈل کرنے کی صلاحیت سے باہر ہے، تو بحالی کے محکمہ کو مطلع کیا جانا چاہئے. دیکھ بھال کرنے والے اہلکار مشین کے میکانکس کے بارے میں گہرائی سے علم رکھتے ہیں اور وہ پیچیدہ مسائل کا ازالہ اور مرمت کر سکتے ہیں۔
4. تکنیکی معاونت: کچھ کمپنیوں کے پاس تکنیکی مدد کی ٹیمیں ہوتی ہیں جو مخصوص قسم کی مشینری میں مہارت رکھتی ہیں۔ اگر خرابی کو خصوصی علم کی ضرورت ہے، تو یہ ماہرین دور دراز سے رہنمائی یا سائٹ پر مدد فراہم کر سکتے ہیں۔
5. پروڈکشن مینیجر: اگر خرابی اہم ہے اور پیداوار کے اہداف کو متاثر کرتی ہے، تو پروڈکشن مینیجر کو مطلع کرنے کی ضرورت ہے۔ وہ پیداوار کے نظام الاوقات پر اثرات کا جائزہ لے سکتے ہیں اور اثرات کو کم کرنے کے لیے وسائل کو مربوط کر سکتے ہیں۔
6. ہنگامی رابطے: ان اہم خرابیوں کے لیے جو حفاظتی خطرات یا ممکنہ نقصان کا باعث بنتے ہیں، ہنگامی رابطے نامزد کیے جا سکتے ہیں۔ یہ افراد ہنگامی حالات کا جواب دینے کے لیے چوبیس گھنٹے دستیاب ہیں۔
7. مشین بنانے والا یا فراہم کنندہ: اگر مسئلہ کسی نئی مشین یا کسی منفرد مسئلے سے متعلق ہے، تو مینوفیکچرر یا سپلائر سے رابطہ کرنا ضروری ہو سکتا ہے۔ وہ تکنیکی معاونت، وارنٹی کی معلومات پیش کر سکتے ہیں، یا ضرورت پڑنے پر سروس ٹیکنیشنز کو ملنے کا بندوبست کر سکتے ہیں۔
8. دستاویزی اور مواصلاتی چینلز: کمپنیاں اکثر ایسی دستاویزات فراہم کرتی ہیں جو مختلف منظرناموں کے لیے رابطوں کے درجہ بندی کا خاکہ پیش کرتی ہیں۔ یہ دستاویزات طباعت شدہ دستورالعمل، ڈیجیٹل وسائل، یا دکان کے فرش پر دکھائی دینے والے علاقوں میں پوسٹ کی جا سکتی ہیں۔
9. صاف بات چیت: متعلقہ شخص یا محکمہ سے رابطہ کرتے وقت، خرابی کے بارے میں واضح اور درست معلومات فراہم کریں۔ علامات، مقام، اور کیے گئے اقدامات کی وضاحت کریں۔ یہ معلومات وصول کنندہ کو صورتحال کا زیادہ مؤثر طریقے سے جائزہ لینے میں مدد کرتی ہے۔
نتیجہ: یہ سمجھنا کہ ویونگ مشین کی خرابی کی صورت میں کس سے رابطہ کیا جائے، ٹیکسٹائل ویونگ ٹریڈ میں مسائل کے موثر حل اور دیکھ بھال کا ایک اہم پہلو ہے۔ صحیح افراد یا ٹیموں تک پہنچنے کے لیے جاننا اس بات کو یقینی بناتا ہے کہ خرابیوں کو فوری طور پر دور کیا جائے، ڈاؤن ٹائم کو کم سے کم کیا جائے اور بنائی مشینوں کے ہموار آپریشن کو برقرار رکھا جائے۔
1.2.3 ویونگ مشین کی خرابیوں کی نشاندہی کرنے کا طریقہ کار:
انڈیکیٹ ویونگ مشین کی خرابی کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
1.1.3.1 ویونگ مشین پر وارننگ لائٹس کے مقصد کی شناخت
1. تیاری اور حفاظت:
• یقینی بنائیں کہ آپ ویونگ مشین کے لے آؤٹ اور وارننگ لائٹس کے مقام سے واقف ہیں۔
اگر ضروری ہو تو مناسب حفاظتی سامان پہنیں۔
2. ویونگ مشین مینوئل کا جائزہ لیں:
• بنائی مشین کے آپریشن مینوئل یا صارف گائیڈ سے رجوع کریں۔
• ایک سیکشن تلاش کریں جو مختلف وارننگ لائٹس اور ان کے معنی کی وضاحت کرتا ہو۔
3. وارننگ لائٹ کے مقامات کی شناخت کریں:
• بنائی مشین کا مشاہدہ کریں اور وارننگ لائٹس کا پتہ لگائیں۔
• انتباہی لائٹس اکثر ان کے مقصد کی نشاندہی کرنے کے لیے لیبل یا علامتوں سے نشان زد ہوتی ہیں۔
4. علامت کو سمجھیں:
• اپنے آپ کو انتباہی روشنیوں کے لیے استعمال ہونے والی عام علامتوں سے واقف کروائیں (مثلاً، فجائیہ نشان، مثلث، بلب)۔
• جانیں کہ ان علامتوں کو کس طرح عالمی سطح پر پہچانا جاتا ہے تاکہ احتیاط یا الرٹ کی نشاندہی کی جا سکے۔
5. وارننگ ہلکے رنگوں کی ترجمانی کریں:
• مختلف انتباہی ہلکے رنگوں کے معنی جانیں۔
• مثال کے طور پر، سرخ اکثر ایک اہم مسئلے کی نشاندہی کرتا ہے، جب کہ پیلا یا نارنجی کم شدید وارننگ کی نشاندہی کرتا ہے۔
6. انتباہی لائٹس کو منظرناموں کے ساتھ منسلک کریں:
• دستی سے حاصل کردہ معلومات کی بنیاد پر، ان منظرناموں کو سمجھیں جو ہر انتباہی روشنی کو متحرک کرتے ہیں۔
مثال کے طور پر، سوت کا کم اشارے اس بات کی نشاندہی کر سکتا ہے کہ سوت کی سپلائی ختم ہو رہی ہے۔
7. نقلی انتباہات کو فعال کریں (اگر دستیاب ہو):
• اگر مشین میں ٹریننگ یا سمولیشن موڈ ہے، تو وارننگ لائٹس کو چالو کریں کہ وہ کیسے برتاؤ کرتی ہیں۔
• روشنیوں کے آن اور آف ہونے کا مشاہدہ کریں اور اس کے ساتھ موجود کسی بھی آڈیو سگنل کو نوٹ کریں۔
1.1.3.2 ویونگ مشینوں کے اسٹاپیجز سے متعلق وارننگ لائٹس کو پہچانیں
1. وارننگ لائٹ کے مقامات کی شناخت کریں:
• بنائی مشین کا مشاہدہ کریں اور وارننگ لائٹس کا پتہ لگائیں۔
• انتباہی لائٹس اکثر ان کے مقصد کی نشاندہی کرنے کے لیے لیبل یا علامتوں سے نشان زد ہوتی ہیں۔
2. علامت کو سمجھیں:
• اپنے آپ کو انتباہی روشنیوں کے لیے استعمال ہونے والی عام علامتوں سے واقف کروائیں (مثلاً، فجائیہ نشان، مثلث، بلب)۔
• جانیں کہ ان علامتوں کو کس طرح عالمی سطح پر پہچانا جاتا ہے تاکہ احتیاط یا الرٹ کی نشاندہی کی جا سکے۔
3. وارننگ ہلکے رنگوں کی ترجمانی کریں:
• مختلف انتباہی ہلکے رنگوں کے معنی جانیں۔
• مثال کے طور پر، سرخ اکثر ایک اہم مسئلے کی نشاندہی کرتا ہے، جب کہ پیلا یا نارنجی کم شدید وارننگ کی نشاندہی کرتا ہے۔
4. انتباہی لائٹس کو منظرناموں کے ساتھ منسلک کریں:
• دستی سے حاصل کردہ معلومات کی بنیاد پر، ان منظرناموں کو سمجھیں جو ہر انتباہی روشنی کو متحرک کرتے ہیں۔
مثال کے طور پر، سوت کا کم اشارے اس بات کی نشاندہی کر سکتا ہے کہ سوت کی سپلائی ختم ہو رہی ہے۔
5. نقلی انتباہات کو فعال کریں (اگر دستیاب ہو):
• اگر مشین میں ٹریننگ یا سمولیشن موڈ ہے، تو وارننگ لائٹس کو چالو کریں کہ وہ کیسے برتاؤ کرتی ہیں۔
• روشنیوں کے آن اور آف ہونے کا مشاہدہ کریں اور اس کے ساتھ موجود کسی بھی آڈیو سگنل کو نوٹ کریں۔
1.1.3.3 ویونگ مشین پر سینسر کے مقام اور کام کو پہچانیں
1. سینسر کے افعال کو سمجھیں:
• جانیں کہ ہر قسم کا سینسر کیسے کام کرتا ہے اور یہ کیا پتہ لگاتا ہے۔
• مثال کے طور پر، قربت کے سینسر کسی چیز کی موجودگی کا پتہ لگاتے ہیں، جب کہ فوٹو الیکٹرک سینسر اشیاء کا پتہ لگانے کے لیے روشنی کی شعاعوں کا استعمال کرتے ہیں۔
2. سینسر کی جگہ کا مشاہدہ کریں:
• مشین کا قریب سے مشاہدہ کریں اور سینسر کی جسمانی موجودگی کی نشاندہی کریں۔
• چھوٹے، مجرد آلات تلاش کریں جو مشین کے مخصوص اجزاء سے منسلک ہو سکتے ہیں۔
3. سینسر وائرنگ کی شناخت کریں:
• اس وائرنگ کا معائنہ کریں جو سینسرز کو مشین کے کنٹرول سسٹم سے جوڑتی ہے۔
تاروں کے راستے اور جنکشن بکس یا کنیکٹرز کو نوٹ کریں۔
4. سینسر کو چالو کریں (اگر محفوظ ہو):
• اگر اجازت ہو اور محفوظ ہو، تو سینسر کی کھوج کی حد میں کسی چیز کو متعارف کروا کر سینسر کو چالو کریں۔
• مشاہدہ کریں کہ مشین کیسے جواب دیتی ہے اور اس سے متعلقہ انتباہی لائٹس


لرننگ یونٹ 03
ویونگ مشین کے آپریشن میں معاونت
جائزہ:
تیسرے سیکھنے کے یونٹ میں، سیکھنے والے بُنائی مشینوں کے ہموار آپریشن میں فعال طور پر تعاون اور تعاون کرنے کے لیے ضروری مہارتیں تیار کریں گے۔ یہ یونٹ بُنائی کے عمل میں ہاتھ پر ہاتھ ڈالنے، مشین کے سیٹ اپ کو سمجھنے، وارپ اور ویفٹ داخل کرنے میں مدد، معمولی مسائل کو حل کرنے، اور بنے ہوئے کپڑوں کے معیار کو برقرار رکھنے پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔ مشین چلانے کے مختلف پہلوؤں میں مدد کرنا سیکھنے سے، سیکھنے والے موثر پیداوار کو یقینی بنانے، پیداواری صلاحیت کو بہتر بنانے، اور بنے ہوئے ٹیکسٹائل کی سالمیت کو برقرار رکھنے میں اہم کردار ادا کریں گے۔ یہ یونٹ انہیں عملی مہارتوں سے آراستہ کرتا ہے جو کہ ایک ویونگ ٹیم کے اندر تعاون کے لیے اور ٹیکسٹائل انڈسٹری میں ماہر ویونگ مشین آپریٹرز بننے کے لیے بہت ضروری ہیں۔
1.3.1 ویونگ مشین کا بنیادی ڈسپلے/انٹرفیس
ویونگ مشین کا بنیادی ڈسپلے یا انٹرفیس ایک اہم جز ہے جو آپریٹرز کو ریئل ٹائم معلومات اور مشین کے آپریشن پر کنٹرول فراہم کرتا ہے۔ یہ آپریٹر اور مشین کے درمیان بات چیت کے صارف دوست نقطہ کے طور پر کام کرتا ہے، موثر نگرانی، ایڈجسٹمنٹ، اور بنائی کے عمل کی ہم آہنگی کو قابل بناتا ہے۔ بنائی مشین کے موثر آپریشن کے لیے اس انٹرفیس کی بنیادی باتوں کو سمجھنا ضروری ہے۔ یہاں اس تصور کی ایک تفصیلی خرابی ہے:
1. انٹرفیس کے بصری عناصر:
ٹچ اسکرین یا کنٹرول پینل: انٹرفیس میں اکثر ٹچ اسکرین یا کنٹرول پینل ہوتا ہے جہاں آپریٹرز مشین کے ساتھ بات چیت کرتے ہیں۔ یہ پینل اہم معلومات اور ایڈجسٹمنٹ کے اختیارات دکھاتا ہے۔
• شبیہیں اور علامات: ڈسپلے میں شبیہیں اور علامتیں استعمال ہوتی ہیں جو مشین کے مختلف افعال، سیٹنگز اور اسٹیٹس انڈیکیٹرز کی نمائندگی کرتی ہیں۔ یہ بصری اشارے آپریٹرز کو معلومات کو تیزی سے سمجھنے میں مدد کرتے ہیں۔
• کلر کوڈنگ: رنگوں کو اکثر معلومات کے مختلف زمروں میں فرق کرنے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔ مثال کے طور پر، سبز عام عمل کی نمائندگی کر سکتا ہے، سرخ مسائل کی نشاندہی کرتا ہے، اور پیلا انتباہات کو ظاہر کرتا ہے۔
2. ظاہر کردہ معلومات:
• مشین کی حیثیت: ڈسپلے دکھاتا ہے کہ آیا مشین چل رہی ہے، موقوف ہے یا رک گئی ہے۔ یہ اس بات کی بھی نشاندہی کر سکتا ہے کہ آیا مخصوص آپریشنز جاری ہیں، جیسے شیڈنگ یا مارپیٹ۔
• یارن کا تناؤ: یارن کے تناؤ کے بارے میں معلومات اور مطلوبہ سطحوں سے کسی بھی انحراف کو ظاہر کیا جا سکتا ہے، جو آپریٹرز کو ضروری ایڈجسٹمنٹ کرنے کے قابل بناتا ہے۔
• ویفٹ اور وارپ پیرامیٹرز: انٹرفیس ویفٹ داخل کرنے کی شرح، وارپ کثافت، اور دیگر ویونگ پیرامیٹرز کے لیے موجودہ سیٹنگز دکھاتا ہے۔
• خرابی کے پیغامات: خرابی یا غلطیوں کی صورت میں، ڈسپلے واضح غلطی کے پیغامات پیش کرتا ہے جو آپریٹرز کو مسائل کی جلد شناخت کرنے میں مدد کرتے ہیں۔
3. نیویگیشن اور تعامل:
• ٹچ اسکرین نیویگیشن: آپریٹرز ٹچ کمانڈز کا استعمال کرتے ہوئے انٹرفیس کے ساتھ بات چیت کرتے ہیں، اختیارات کا انتخاب کرتے ہیں، ترتیبات کو ایڈجسٹ کرتے ہیں، اور پیغامات کو تسلیم کرتے ہیں۔
• مینوز اور ذیلی مینوز: انٹرفیس میں درجہ بندی کے مینوز اور ذیلی مینوز شامل ہو سکتے ہیں جو آپریٹرز کو مختلف فنکشنز اور سیٹنگز تک رسائی کی اجازت دیتے ہیں۔
4. ڈیٹا ان پٹ اور ایڈجسٹمنٹ:
• یارن اور فیبرک کی تفصیلات: آپریٹرز بُنائی کے عمل کو اپنی مرضی کے مطابق بنانے کے لیے یارن اور فیبرک کی وضاحتیں، جیسے یارن کی قسم اور کثافت درج کر سکتے ہیں۔
• ایڈجسٹمنٹ پیرامیٹرز: آپریٹرز انٹرفیس کے ذریعے بیٹ اپ فورس، وارپ ٹینشن، اور ویفٹ انسریشن ریٹ جیسے پیرامیٹرس میں ایڈجسٹمنٹ کر سکتے ہیں۔
5. دیکھ بھال اور خرابیوں کا سراغ لگانا:
• بحالی کی یاددہانی: انٹرفیس معمول کی دیکھ بھال کے کاموں کے لیے یاد دہانیاں فراہم کر سکتا ہے، جیسے چکنا کرنے کے نظام الاوقات اور حصے کی تبدیلی۔
• ٹربل شوٹنگ ٹپس: کچھ انٹرفیس خرابیاں ہونے پر ٹربل شوٹنگ ٹپس اور رہنمائی پیش کرتے ہیں، آپریٹرز کو مسائل کو مؤثر طریقے سے حل کرنے میں مدد کرتے ہیں۔
6. آپریٹر کی تربیت:
• آپریٹرز کے لیے انٹرفیس کی ترتیب، افعال اور نیویگیشن کو سمجھنے کے لیے مناسب تربیت ضروری ہے۔
• تربیت اس بات کو یقینی بناتی ہے کہ آپریٹرز اعتماد کے ساتھ انٹرفیس کے ساتھ تعامل کر سکتے ہیں اور ظاہر کی گئی معلومات کی درست تشریح کر سکتے ہیں۔
7. موافقت اور اپ گریڈ:
• کچھ جدید ویونگ مشینیں سافٹ ویئر اپ گریڈ کرنے کی اجازت دیتی ہیں جو انٹرفیس کی صلاحیتوں کو بڑھاتی ہیں اور نئی خصوصیات شامل کرتی ہیں۔
• آپریٹرز کو ٹریننگ سیشنز یا مینوفیکچرر سے اپ ڈیٹس کے ذریعے انٹرفیس میں ہونے والی کسی بھی تبدیلی پر اپ ڈیٹ رہنا چاہیے۔
نتیجہ: بنائی مشین کے ڈسپلے/انٹرفیس کی بنیادی باتوں کو سمجھنا آپریٹرز کو مؤثر طریقے سے بنائی کے عمل کی نگرانی اور کنٹرول کرنے کا اختیار دیتا ہے۔ انٹرفیس کے ساتھ تعامل میں مہارت ٹیکسٹائل کی بنائی کی تجارت میں کپڑوں کی پیداوار کے معیار اور پیداواری صلاحیت میں تعاون کرتے ہوئے موثر ایڈجسٹمنٹ، ٹربل شوٹنگ اور دیکھ بھال کی اجازت دیتی ہے۔
1.3.2 لوم آپریشن، لوم پارٹس، اور کوالٹی کے مطابق ٹائی اپ
لوم آپریشن: لوم آپریشن میں تانے بانے بُننے کے لیے مختلف اجزاء کی مربوط حرکت شامل ہوتی ہے۔ لوم آپریشن کی بنیادی باتوں کو سمجھنا موثر اور اعلیٰ معیار کے تانے بانے کی تیاری کے لیے ضروری ہے:
1. شیڈنگ: ایک سوراخ بنانے کے لیے وارپ یارن کو اوپر اور نیچے کرنے کا عمل جس کے ذریعے ویفٹ سوت ڈالا جاتا ہے۔ اس تحریک کو حاصل کرنے کے لیے ہارنیس یا ہیڈلز کا استعمال کیا جاتا ہے۔
2. چننا: شیڈنگ کے بعد، ویفٹ سوت کو شٹل، ایئر جیٹ، ریپیئر، یا دیگر طریقوں کا استعمال کرتے ہوئے وارپ دھاگوں میں ڈالا جاتا ہے۔
3. مارنا: ویفٹ سوت کو سرکنڈے سے پیٹا جاتا ہے۔ سرکنڈے کی حرکت ویفٹ تھریڈز کو کمپیکٹ کرتی ہے، جس سے تانے بانے کی یکساں ساخت کو یقینی بنایا جاتا ہے۔
4. ٹیک اپ: بُنے ہوئے تانے بانے کو آگے بڑھتے ہی فیبرک بیم پر زخم لگ جاتا ہے۔ یہ مستقل تناؤ کو برقرار رکھتا ہے اور گچھوں کو روکتا ہے۔
5. لیٹ آف: تانے بانے کے بُنے کے ساتھ ہی وارپ بیم وارپ سوت کی مطلوبہ مقدار جاری کرتی ہے۔ مناسب لیٹ آف یکساں وارپ تناؤ کو یقینی بناتا ہے۔
لوم کے پرزے: مشین کو برقرار رکھنے اور خرابیوں کا ازالہ کرنے کے لیے لوم کے اہم حصوں کو سمجھنا بہت ضروری ہے:
1. وارپ بیم: وارپ یارن کو پکڑتا ہے اور بنائی کے دوران تناؤ فراہم کرتا ہے۔
2. ہارنیسس یا ہیڈلز: وہ میکانزم جو شیڈ بنانے کے لیے وارپ یارن کو اوپر اور نیچے کرتے ہیں۔
3. شٹل: چننے کے دوران ویفٹ سوت کو تانے کے پار لے جاتا ہے۔
4. سرکنڈ: ایک کنگھی کی طرح کا ڈھانچہ جو ویفٹ سوت کو اپنی جگہ پر مارتا ہے اور فاصلہ برقرار رکھتا ہے۔
5. ٹیک اپ رولر: بنے ہوئے فیبرک کو فیبرک بیم پر بڑھاتا ہے۔
6. شیڈنگ میکانزم: شیڈ بنانے کے لیے ہارنس یا ہیڈلز کی نقل و حرکت کو کنٹرول کرتا ہے۔
کوالٹی کے لیے ٹائی اپ: ٹائی اپ سے مراد بنائی کے پیٹرن کو کنٹرول کرنے کے لیے ہارنیس کی ترتیب اور ان کا پیدل چلنے والوں سے جوڑنا ہے۔ اعلیٰ معیار کے کپڑے تیار کرنے کے لیے صحیح ٹائی اپ کا حصول بہت ضروری ہے:
1. پیٹرن ڈیزائن: کاغذ پر یا ویونگ سافٹ ویئر کے ساتھ مطلوبہ ویو پیٹرن ڈیزائن کریں۔
2. ٹائی اپ ترتیب: پیٹرن کی بنیاد پر، مطلوبہ وارپ انٹرلیسمنٹ کو حاصل کرنے کے لیے ہارنیس کے کنکشن کو ٹریڈلز سے ترتیب دیں۔
3. ٹریڈلنگ کی جانچ کرنا: پیٹرن کی تشکیل کا مشاہدہ کرنے کے لیے ٹریڈلز کو ترتیب سے چلتے ہوئے ٹائی اپ کی جانچ کریں۔
4. ایڈجسٹمنٹ: یکساں تناؤ اور مناسب شیڈ کی تشکیل کو یقینی بنانے کے لیے ضرورت کے مطابق ٹائی اپ کو ٹھیک کریں۔
5. کوالٹی کنٹرول: بُنے ہوئے تانے بانے کا باقاعدگی سے معائنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ پیٹرن ڈیزائن سے میل کھاتا ہے اور کوئی بے ضابطگی نہیں ہے۔
6. دستاویزی: مستقبل کے حوالہ اور نقل کے لیے ٹائی اپ کنفیگریشن کے ریکارڈ کو برقرار رکھیں۔
نتیجہ: لوم کے آپریشن، پرزوں کو سمجھنا اور صحیح ٹائی اپ حاصل کرنا اعلیٰ معیار کے بنے ہوئے کپڑے تیار کرنے کے لیے بنیادی ہے۔ ان تصورات کی مکمل گرفت ہموار آپریشن، موثر ٹربل شوٹنگ، اور ٹیکسٹائل کی بنائی کی تجارت میں فیبرک کے پیچیدہ اور مستقل نمونوں کو بنانے کی صلاحیت کو یقینی بناتی ہے۔
1.3.3 کپڑے کے معیار کے مطابق وارپ یارن ڈرائنگ
وارپ یارن ڈرائنگ ان: وارپ یارن ڈرائنگ ان بُنائی کے عمل میں ایک اہم مرحلہ ہے جہاں تانے یارن کو ایک مخصوص ترتیب میں ہارنیس یا ہیڈلز کے ذریعے مطلوبہ فیبرک پیٹرن بنانے کے لیے تھریڈ کیا جاتا ہے۔ تانے بانے کے معیار کی بنیاد پر وارپ یارن ڈرائنگ ان کو انجام دینے کے طریقہ کو سمجھنا مستقل اور اعلیٰ معیار کے بنے ہوئے کپڑوں کے حصول کے لیے ضروری ہے:
1. پیٹرن ڈیزائن: فیبرک کے پیٹرن کو سمجھ کر شروع کریں جسے آپ بُننا چاہتے ہیں۔ اس میں بنائی کا ڈھانچہ، رنگ کا انتظام، اور کوئی بھی پیچیدہ ڈیزائن شامل ہیں۔
2. یارن کا انتخاب: کپڑے کی مطلوبہ خصوصیات جیسے کہ طاقت، ساخت اور ظاہری شکل کی بنیاد پر مناسب وارپ یارن کا انتخاب کریں۔
3. وارپ یارن آرڈر: مطلوبہ نمونہ حاصل کرنے کے لیے اس ترتیب کا تعین کریں جس میں وارپ یارن کو ہارنیس یا ہیڈلز کے ذریعے تھریڈ کرنے کی ضرورت ہے۔
4. ہارنس کا انتظام: تھریڈنگ کی ترتیب کے مطابق ہارنس یا ہیڈلز کو منظم کریں۔ یہ ترتیب بنائی کے دوران شیڈ کی تشکیل کا تعین کرتی ہے۔
5. تھریڈنگ کا عمل: ہر انفرادی وارپ سوت کو پیٹرن کے مطابق نامزد ہیڈلز کے ذریعے تھریڈ کریں۔ یہ ایک دستی یا مکینیکل عمل ہو سکتا ہے، لوم پر منحصر ہے۔
6. خرابیوں کی جانچ کریں: باقاعدگی سے تھریڈنگ کا معائنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ ہر وارپ یارن کو اس کے مقرر کردہ ہیڈل میں صحیح طریقے سے رکھا گیا ہے۔ ڈرائنگ میں غلطیوں کے نتیجے میں بنائی میں نقائص پیدا ہو سکتے ہیں۔
7. تناؤ کا کنٹرول: ڈرائنگ کے عمل کے دوران ناہموار بنائی اور ممکنہ ٹوٹ پھوٹ کو روکنے کے لیے وارپ یارن پر یکساں تناؤ برقرار رکھیں۔
معیار کے تحفظات: تانے بانے کا معیار اس بات سے متاثر ہوتا ہے کہ وارپ یارن ڈرائنگ ان کو کس حد تک درست طریقے سے انجام دیا جاتا ہے:
1. پیٹرن کی درستگی: اچھی طرح سے تیار کی گئی ڈرائنگ اس بات کو یقینی بناتی ہے کہ تانے بانے کے دھاگے درست طریقے سے رکھے گئے ہیں تاکہ بغیر کسی بگاڑ یا غلطی کے مطلوبہ فیبرک پیٹرن بنایا جا سکے۔
2. یہاں تک کہ تناؤ: ڈرائنگ ان کے دوران مناسب تناؤ کا کنٹرول بُنائی کے دوران دھاگے کے تناؤ میں تغیرات کو روکتا ہے، جس سے تانے بانے کا معیار مستحکم ہوتا ہے۔
3. وارپ ٹوٹنے کی روک تھام: درست ڈرائنگ بُنائی کے دوران وارپ یارن کے ٹوٹنے کے خطرے کو کم کرتی ہے، جس سے نقائص اور پیداوار میں تاخیر ہو سکتی ہے۔
4. یارن کی سیدھ: درست طریقے سے کھینچے گئے وارپ یارن سیدھی سیلیویجز اور یکساں بنائی میں حصہ ڈالتے ہیں، جس سے کپڑے کی مجموعی ظاہری شکل میں اضافہ ہوتا ہے۔
5. ڈیزائن کی سالمیت: درست ڈرائنگ ان پیچیدہ ڈیزائنوں اور رنگوں کے نمونوں کی سالمیت کو محفوظ رکھتی ہے، جس کے نتیجے میں بصری طور پر دلکش کپڑے بنتے ہیں۔
6. کوالٹی کنٹرول: تانے بانے کے معیار کو متاثر کرنے والی غلطیوں یا بے ضابطگیوں کی نشاندہی کرنے کے لیے ڈرا ان وارپ کا باقاعدگی سے معائنہ کریں۔ بنائی سے پہلے کسی بھی مسئلے کو درست کریں۔
دستاویزی اور مواصلات: ڈرائنگ ان پلان کی واضح دستاویزات کو برقرار رکھیں اور اسے بنائی ٹیم کو بتائیں:
1. ڈرائنگ ان پلان: تھریڈنگ کی ترتیب، ہیڈل کے انتظامات، اور ہر فیبرک پیٹرن کے لیے کوئی خاص تحفظات کو دستاویز کریں۔
2. ٹیم کمیونیکیشن: اس بات کو یقینی بنائیں کہ بنائی ٹیم غلطیوں کو روکنے اور مسلسل عمل درآمد کو یقینی بنانے کے لیے ڈرائنگ ان پلان سے آگاہ ہے۔
نتیجہ: کپڑے کے معیار کے مطابق وارپ یارن ڈرائنگ ان کو سمجھنا اعلیٰ معیار کے بنے ہوئے ٹیکسٹائل کے حصول کے لیے بنیادی ہے۔ ایک درست اور درست خاکہ سازی کا عمل کپڑوں کے نمونوں کی سالمیت، یہاں تک کہ تناؤ، اور ٹیکسٹائل کی بنائی کی تجارت میں بنائی کے نقائص کو کم کرنے میں معاون ہے۔
1.3.4 ویونگ مشین کے آپریشن میں معاونت کا طریقہ کار:
ویونگ مشین کے آپریشن میں معاونت کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
1.3.4.1 ویونگ مشین پر ٹوٹے ہوئے یارن کی مرمت میں مدد

1. وقفے کا پتہ لگائیں:
• بنائی مشین پر ٹوٹے ہوئے سوت کے مقام کی شناخت کریں۔
• سوت کے راستے کو ٹوٹنے کے مقام سے واپس وارپ بیم یا فیبرک تک ٹریس کریں۔
2. محفوظ ٹوٹے ہوئے سرے:
• ٹوٹے ہوئے دھاگے کے دونوں سروں کو آہستہ سے محفوظ کریں تاکہ مزید پھٹنے سے بچا جا سکے۔
• سوت کو جگہ پر رکھنے کے لیے کلپس، عارضی گرہیں، یا کوئی بھی دستیاب طریقہ استعمال کریں۔
3. ویفٹ اینڈ کو بازیافت کریں (اگر قابل اطلاق ہو):
• اگر ٹوٹا ہوا سوت ایک ویفٹ سوت ہے تو احتیاط سے کپڑے سے ڈھیلے سرے کو نکال لیں۔
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ ویفٹ اینڈ مکمل طور پر شیڈ سے ہٹا دیا گیا ہے اور اس سے کوئی رکاوٹ نہیں بنے گی۔
4. متبادل سوت تیار کریں:
• ٹوٹے ہوئے سوت کی طرح، رنگ، اور موٹائی کا متبادل سوت منتخب کریں۔
• ایک مناسب لمبائی کاٹیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ یہ وارپ بیم سے ویونگ پوائنٹ تک پہنچنے کے لیے کافی ہے۔
5. ہیڈلز اور ریڈ کے ذریعے تھریڈ:
• اصل تھریڈنگ کے راستے پر چلتے ہوئے، متبادل سوت کو مناسب ہیڈلز اور سرکنڈوں کے ذریعے تھریڈ کریں۔
• دوسرے دھاگوں کی طرح ترتیب کو برقرار رکھیں تاکہ اس بات کو یقینی بنایا جا سکے کہ بُننے کا نمونہ ایک جیسا رہے۔
6. ویفٹ داخل کرنا (اگر قابل اطلاق ہو):
• اگر ٹوٹا ہوا سوت ویفٹ ہے تو اسی طریقہ (شٹل، ایئر جیٹ وغیرہ) کا استعمال کرتے ہوئے نیا ویفٹ سوت داخل کریں۔
• ویفٹ سوت کو باقی تانے بانے کے ساتھ سیدھ میں رکھیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ اس سے کوئی بے ضابطگی نہ ہو۔
7. تناؤ کو ایڈجسٹ کریں:
متبادل سوت کے تناؤ کو ارد گرد کے یارن کے تناؤ سے مماثل کرنے کے لیے ایڈجسٹ کریں۔
• متوازن تناؤ تانے بانے میں بگاڑ کو روکتا ہے۔
8. فیبرک الائنمنٹ چیک کریں:
اس بات کو یقینی بنائیں کہ نیا داخل کیا گیا سوت موجودہ فیبرک پیٹرن کے ساتھ مناسب طریقے سے سیدھ میں ہو۔
• تصدیق کریں کہ کوئی خلا، اوورلیپ، یا نظر آنے والی بے ضابطگیاں نہیں ہیں۔
9. مرمت کا معائنہ کریں:
• مرمت شدہ جگہ کا اچھی طرح سے معائنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ نیا سوت مناسب طریقے سے مربوط ہے۔
• بُنائی کے نقائص، تناؤ کی عدم مطابقت، یا دیگر مسائل کی جانچ کریں۔
1.3.4.2 پری ونڈر سسٹم کے ذریعے ویفٹ یارن کو منتقل کرنے میں مدد کریں۔
1. ویفٹ سوت تیار کریں:
• جس مخصوص کپڑے کو بُنا جا رہا ہے اس کے لیے مناسب ویفٹ یارن سپول کا انتخاب کریں۔
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ ویفٹ سوت ٹھیک طرح سے زخم ہے اور الجھنے یا گرہوں سے پاک ہے۔
2. پری ونڈر سسٹم کا پتہ لگائیں:
• بنائی مشین پر پری وائنڈر سسٹم کی شناخت کریں۔
• یہ عام طور پر لوم کے سیلویج ایریا کے قریب واقع ہوتا ہے۔
3. ویفٹ یارن کو تھریڈ کریں:
• پری وائنڈر سسٹم کے شروع میں ویفٹ سوت کے سرے کو آئیلیٹ یا گائیڈ سے گزریں۔
• مشین کے ڈیزائن کی طرف سے اشارہ کردہ تھریڈنگ راستے پر عمل کریں۔
4. یارن اینڈ کو محفوظ کریں:
• ایک بار جب ویفٹ سوت کو پری وائنڈر سسٹم کے ذریعے تھریڈ کیا جائے تو اسے پھسلنے سے روکنے کے لیے سرے کو عارضی طور پر محفوظ کریں۔
5. تناؤ کے طریقہ کار کے ذریعے تھریڈ:
• پری وائنڈر سسٹم میں موجود کسی بھی تناؤ یا گائیڈنگ میکانزم کے ذریعے ویفٹ سوت کی رہنمائی کریں۔
یکساں تناؤ کو یقینی بنانے کے لیے مخصوص تھریڈنگ راستے پر عمل کریں۔
6. ڈیمپنگ ڈیوائس کے ذریعے رہنمائی (اگر قابل اطلاق ہو):
• اگر پری وائنڈر سسٹم میں سوت کے تناؤ کو کنٹرول کرنے کے لیے ڈیمپنگ ڈیوائس ہے تو اس کے ذریعے ویفٹ سوت کو تھریڈ کریں۔
7. یارن سینسر سے گزرنا (اگر قابل اطلاق ہو):
• کچھ پری ونڈر سسٹم میں سوت کے تناؤ یا موجودگی کی نگرانی کے لیے یارن سینسر ہو سکتے ہیں۔ اگر موجود ہو تو ان سینسر کے ذریعے دھاگے کو تھریڈ کریں۔
8. مشین گائیڈنس پر عمل کریں:
• پری وائنڈر سسٹم کے ذریعے مناسب تھریڈنگ کو یقینی بنانے کے لیے ویونگ مشین کے مینوئل یا رہنمائی سے رجوع کریں۔
• کچھ مشینوں میں مختلف قسم کے کپڑے کے لیے تھریڈنگ کے مخصوص راستے ہو سکتے ہیں۔
9. سیدھ اور تناؤ کی جانچ کریں:
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ ویفٹ دھاگے کو صحیح طریقے سے سیدھ میں رکھا گیا ہے اور یہ پری وائنڈر سسٹم سے گزرتے وقت تناؤ میں ہے۔
• غلط سیدھ یا تناؤ بُنائی کے نقائص کا باعث بن سکتا ہے۔
10. عارضی حفاظت کو ہٹا دیں:
• ایک بار جب ویفٹ سوت کو پری وائنڈر سسٹم کے ذریعے تھریڈ کیا جائے تو، عارضی محفوظ کرنے کا طریقہ کار چھوڑ دیں۔
11. لوم کے شیڈ میں تھریڈ:
• پری وائنڈر سسٹم سے ویفٹ سوت کو لوم کے شیڈ میں لے جائیں (اُٹھے ہوئے اور نیچے کیے گئے وارپ یارن کے درمیان کی جگہ)۔
12. ابتدائی ویفٹ اندراج کی نگرانی کریں:
• تانے بانے میں ویفٹ سوت کے ابتدائی اندراج کا مشاہدہ کریں۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ یہ صحیح طریقے سے پوزیشن میں ہے اور بنائی کے پیٹرن کی پیروی کرتا ہے۔
1.3.4.3 ویونگ مشین پر ٹوٹے ہوئے لینو وارپ یارن کی مرمت میں معاونت
1. ٹوٹے ہوئے لینو یارن کی شناخت کریں:
• بنائی مشین پر ٹوٹے ہوئے لینو وارپ یارن کا پتہ لگائیں۔
• مخصوص لینو دھاگے کی شناخت کریں جس کی مرمت کی ضرورت ہے۔
2. ٹوٹے ہوئے سروں کو محفوظ کریں:
• ٹوٹے ہوئے لینو دھاگے کے دونوں سروں کو آہستہ سے محفوظ کریں تاکہ مزید پھٹنے سے بچا جا سکے۔
• سوت کے سروں کو جگہ پر رکھنے کے لیے کلپس یا عارضی گرہیں استعمال کریں۔
3. لینو یارن بازیافت کریں:
• ٹوٹے ہوئے لینو سوت کے ڈھیلے سروں کو فیبرک اور وارپ سسٹم سے احتیاط سے بازیافت کریں۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ لینو یارن کو کسی بھی رہنمائی میکانزم سے مکمل طور پر ہٹا دیا گیا ہے۔
4. متبادل لینو یارن تیار کریں:
• ایک مناسب متبادل لینو سوت کا انتخاب کریں جو ٹوٹے ہوئے سوت کی قسم اور خصوصیات سے مماثل ہو۔
• ایک مناسب لمبائی کاٹیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ یہ ایک سلیویج سے دوسرے تک پہنچنے کے لیے کافی ہے۔
5. Leno Selvedge سسٹم کے ذریعے تھریڈنگ:
• لینو سیلویج سسٹم کے ذریعے لینو وارپ یارن کے لیے مخصوص کردہ تھریڈنگ راستے پر عمل کریں۔
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ متبادل لینو یارن صحیح طریقے سے منسلک اور تناؤ میں ہے۔
6. متبادل سوت بُننا:
• لینو ویونگ تکنیک کا استعمال کرتے ہوئے فیبرک سیلویج کے ذریعے متبادل لینو سوت کو بُنیں۔
• لینو اثر بنانے کے لیے اس کی حرکت کو بنائی کے عمل کے ساتھ مربوط کریں۔
7. تناؤ اور صف بندی کو برقرار رکھیں:
• متبادل لینو یارن کی مسلسل تناؤ اور سیدھ کو برقرار رکھیں کیونکہ یہ ملحقہ وارپ یارن کے ساتھ تعامل کرتا ہے۔
8. مرمت کا معائنہ کریں:
• اس بات کو یقینی بنانے کے لیے بُنے ہوئے تانے بانے کا معائنہ کریں کہ لینو پیٹرن ٹھیک سے بنتا ہے اور سیدھ میں ہے۔
• مرمت کے نتیجے میں کسی بھی بے ضابطگی یا نقائص کی جانچ کریں۔
9. آہستہ آہستہ مشین کو دوبارہ شروع کریں:
• مرمت کے تسلی بخش ہونے کے بعد، بنائی مشین کو آہستہ آہستہ دوبارہ شروع کریں۔
• ہموار آپریشن کو یقینی بنانے کے لیے مرمت شدہ حصے کی قریب سے نگرانی کریں۔
1.3.4.4 ویونگ مشین کے ذریعے کیچ کورڈز کو منتقل کرنے میں معاونت
کیچ ڈوریوں کو سمجھیں:
• بُنائی کے عمل میں کیچ کورڈز کے مقصد اور کام سے خود کو واقف کریں۔
لینو دھاگوں کی نقل و حرکت کو کنٹرول کرنے کے لیے لینو سیلویجز میں کیچ کورڈز کا استعمال کیا جاتا ہے۔
2. ضروری اوزار جمع کریں:
اس بات کو یقینی بنائیں کہ آپ کے پاس مطلوبہ ٹولز ہیں، جن میں ایک شٹل یا دیگر تھریڈنگ ڈیوائس شامل ہو سکتی ہے، تاکہ کیچ ڈوریوں کو گزرنے میں مدد ملے۔
3. کیچ کورڈ کا راستہ تلاش کریں:
• بنائی مشین میں کیچ کورڈز کے لیے مخصوص راستے کی شناخت کریں۔
• یہ راستہ عام طور پر لینو سیلویج سسٹم سے گزرتا ہے۔
4. کیچ ڈوری تیار کریں:
• کیچ ڈوریوں کو مناسب لمبائی تک کاٹیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ وہ کافی لمبے ہیں کہ ایک سلیویج سے دوسرے تک پہنچ سکیں۔
5. کیچ ڈوریوں کو تھریڈ کریں:
• کیچ کورڈ کے ایک سرے کو مخصوص راستے سے تھریڈنگ کرنا شروع کریں، عام طور پر لینو سیلویج سسٹم میں لوپس یا گائیڈز شامل ہوتے ہیں۔
• اگر ضرورت ہو تو تار کو تنگ جگہوں سے گائیڈ کرنے کے لیے تھریڈنگ ڈیوائس کا استعمال کریں۔
6. لینو وارپ یارن کے ساتھ کوآرڈینیٹ کریں:
• مطلوبہ لینو پیٹرن بنانے کے لیے کیچ کورڈ کو لینو وارپ یارن کے ساتھ مربوط انداز میں بُنیں۔
• لینو بنائی کے لیے درکار مخصوص تھریڈنگ ترتیب پر عمل کریں۔
7. تناؤ اور صف بندی کو برقرار رکھیں:
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ کیچ ڈوریں یکساں طور پر جڑی ہوئی ہیں اور سیلویج سسٹم سے گزرتے وقت مناسب تناؤ برقرار رکھیں۔
8. دوسرے سرے کو محفوظ بنائیں:
• ایک بار جب کیچ کورڈ کے ایک سرے سے تھریڈ ہو جائے تو، دوسرے سرے کو محفوظ رکھیں تاکہ اسے پھسلنے سے روکا جا سکے۔
9. اسنیگس یا ٹینگلز کی جانچ کریں:
• باقاعدگی سے کسی بھی قسم کی چھینٹوں، الجھنے، یا رکاوٹوں کو چیک کریں جو کیچ ڈوریوں کے ہموار گزرنے میں رکاوٹ بن سکتی ہیں۔
10. سیلویج کا معائنہ کریں:
• جب آپ کیچ ڈوریوں کو تھریڈ کرتے رہیں، وقتاً فوقتاً سیلویج ایریا کا معائنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ لینو پیٹرن صحیح طریقے سے بن رہا ہے۔
1.3.4.5 ویونگ مشین کے ذریعے ٹوٹی ہوئی کیچ ڈوریوں کی مرمت میں مدد
1. ٹوٹی ہوئی کیچ کورڈ کا پتہ لگائیں:
• اس جگہ کی شناخت کریں جہاں بنائی مشین کے اندر کیچ ڈوری ٹوٹ گئی ہے۔
اس بات کا تعین کریں کہ لینو سیلویج سسٹم کے کس حصے کو مرمت کی ضرورت ہے۔
2. محفوظ ڈھیلے سرے:
• ٹوٹی ہوئی کیچ کورڈ کے دونوں سروں کو آہستہ سے محفوظ کریں تاکہ مزید کھلنے سے بچ سکے۔
• ڈوری کے سروں کو جگہ پر رکھنے کے لیے کلپس یا عارضی گرہیں استعمال کریں۔
3. ٹوٹی ہوئی ہڈی کو بازیافت کریں:
سیلویج سسٹم سے ٹوٹی ہوئی کیچ کورڈ کی باقیات کو احتیاط سے ہٹا دیں۔
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ رکاوٹ سے بچنے کے لیے تمام باقیات کو مکمل طور پر صاف کر دیا گیا ہے۔
4. متبادل کیچ کورڈ تیار کریں:
• ٹوٹے ہوئے کیچ کی لمبائی سے ملنے کے لیے متبادل کیچ ڈوری کاٹ دیں۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ نئی ہڈی ایک جیسے مواد اور موٹائی کی ہو تاکہ مستقل مزاجی برقرار رہے۔
5. سیلویج سسٹم کے ذریعے تھریڈ:
• لینو سیلویج سسٹم میں کیچ کورڈز کے لیے مخصوص کردہ تھریڈنگ پاتھ کے بعد، متبادل ڈوری کو مناسب گائیڈز یا لوپس کے ذریعے تھریڈ کریں۔
6. لینو وارپ یارن کے ساتھ کوآرڈینیٹ کریں:
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ بدلی ہوئی کیچ کورڈ کو اصل لینو وارپ یارن کی طرح مربوط طریقے سے تھریڈ کیا گیا ہے۔
7. مناسب تناؤ کو برقرار رکھیں:
• متبادل کیچ کورڈ کو تھریڈ کرتے وقت، اس بات کو یقینی بنانے کے لیے مناسب تناؤ برقرار رکھیں کہ یہ ارد گرد کے لینو دھاگوں کے ساتھ سیدھ میں ہو۔
8. سیدھ اور حرکت چیک کریں:
• جب آپ نئی کیچ کورڈ کو تھریڈ کرتے ہیں تو چیک کریں کہ یہ لینو پیٹرن کے ساتھ صحیح طریقے سے سیدھ میں ہے اور سیلویج سسٹم کے ذریعے آسانی سے حرکت کرتا ہے۔
9. سیلویج کا معائنہ کریں:
• مرمت مکمل ہونے کے بعد، اس بات کو یقینی بنانے کے لیے کہ لینو پیٹرن نئی کیچ کورڈ کے ساتھ مناسب طریقے سے بنتا ہے، سیلویج ایریا کا معائنہ کریں۔
1.3.4.6 کپڑے کے رول کو کاٹنے اور تبدیل کرنے میں معاونت
1. فیبرک رول کے اختتام کی شناخت کریں:
• فیبرک رول کے آخر کا پتہ لگائیں جسے تبدیل کرنے کی ضرورت ہے۔
• اس مقام کی نشاندہی کریں جہاں کپڑا ختم ہونے والا ہے۔
2. فیبرک کاٹیں:
• لوم کی چوڑائی کے ساتھ کپڑے کو احتیاط سے کاٹنے کے لیے فیبرک کینچی یا کاٹنے والے آلے کا استعمال کریں۔
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ ایک صاف اور سیدھے کٹ کو بعد میں فیبرک منسلک کرنے کی سہولت فراہم کی جائے۔
3. نیا فیبرک رول تیار کریں:
• ایک نیا فیبرک رول بازیافت کریں جو پچھلے رول کی قسم اور خصوصیات سے مماثل ہو۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ نیا رول مناسب طریقے سے تیار ہے اور منسلک کرنے کے لیے تیار ہے۔
4. نیا فیبرک رول منسلک کریں:
• نئے فیبرک رول کے اختتام کو سلائی یا چپکنے والے مناسب طریقے استعمال کرتے ہوئے پچھلے کپڑے کے کٹے ہوئے سرے تک محفوظ کریں۔
ایک محفوظ اٹیچمنٹ کو یقینی بنائیں جو کھولنے سے روکے۔
5. کپڑے کو لوم کے ذریعے تھریڈ کریں:
• نئے فیبرک رول کے منسلک سرے کو لوم کے شیڈ اور دیگر بنائی کے اجزاء کے ذریعے رہنمائی کریں۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ کپڑا مناسب تناؤ کو برقرار رکھنے کے لیے صحیح راستے پر چل رہا ہے۔
6. تانے بانے کو سیدھ کریں:
• اس بات کو یقینی بنائیں کہ نیا فیبرک بُنائی کے پیٹرن اور لوم پر موجود فیبرک کے ساتھ مناسب طریقے سے منسلک ہے۔
• کسی بھی غلط ترتیب کو روکنے کے لیے ضرورت کے مطابق ایڈجسٹ کریں۔
7. تناؤ کی جانچ کریں:
• نئے تانے بانے کے تناؤ کی نگرانی کریں جب یہ لوم سے گزرتا ہے۔
• یکساں تناؤ کو برقرار رکھنے کے لیے اگر ضروری ہو تو تناؤ کے طریقہ کار کو ایڈجسٹ کریں۔
8. چند انچ بنو:
• بتدریج ویونگ مشین کو دوبارہ شروع کریں اور نئے فیبرک کے چند انچ بُنیں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ یہ موجودہ فیبرک کے ساتھ مناسب طریقے سے مربوط ہے۔
9. فیبرک کوالٹی کا معائنہ کریں:
• ایک بار جب بُنائی کا عمل دوبارہ شروع ہو جائے تو، کسی بھی بے ضابطگی، غلط ترتیب یا نقائص کے لیے تانے بانے کا معائنہ کریں۔
1.3.4.7 ویونگ مشین جاب کارڈ کے مطابق فیبرک کی لمبائی کا جائزہ لیں
1. فیبرک کی لمبائی پیمائش پوائنٹ کی شناخت کریں:
• تانے بانے پر مقرر کردہ نقطہ کا تعین کریں جہاں لمبائی کی پیمائش کی جائے گی۔
• یہ فیبرک کا نقطہ آغاز یا کوئی دوسرا پہلے سے متعین حوالہ نقطہ ہو سکتا ہے۔
2. فیبرک کی لمبائی کی پیمائش کریں:
• شناخت شدہ پیمائش کے نقطہ سے کپڑے کی پیمائش کرنے کے لیے پیمائش کرنے والی ٹیپ یا لمبائی ماپنے والا آلہ استعمال کریں۔
ماپنے والی ٹیپ کو کپڑے کی لمبائی کے ساتھ سیدھی لائن میں بڑھائیں۔
3. جاب کارڈ سے موازنہ کریں:
• جاب کارڈ پر بتائی گئی لمبائی کے ساتھ ناپے ہوئے کپڑے کی لمبائی کا موازنہ کریں۔
اس بات کو یقینی بنائیں کہ ناپی گئی لمبائی مطلوبہ لمبائی سے میل کھاتی ہے یا قریب سے سیدھ میں ہے۔
4. پتہ کی تضادات:
• اگر ناپی گئی لمبائی اور جاب کارڈ کی مخصوص لمبائی کے درمیان کوئی فرق ہے، تو وجہ کی چھان بین کریں۔
• عام وجوہات میں غلط وارپ ٹینشن، لوم اسٹاپیجز، یا دیگر آپریشنل مسائل شامل ہیں۔


لرننگ یونٹ 	04
مشین کی دیکھ بھال میں معاونت
جائزہ:
چوتھی لرننگ یونٹ ویونگ مشینوں کی بہترین کارکردگی، لمبی عمر اور بھروسے کو یقینی بنانے کے لیے ان کو برقرار رکھنے کے ضروری پہلوؤں پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔ یہ یونٹ دیکھ بھال کے مختلف کاموں اور معمولات کا احاطہ کرتا ہے جن سے آپریٹرز کو بُننے والی مشینوں کو بہترین حالت میں رکھنے کے لیے واقف ہونا ضروری ہے۔ دیکھ بھال کی سرگرمیوں میں مشین کے اجزاء اور سسٹمز کی صفائی، چکنا، معائنہ، اور خرابیوں کا ازالہ کرنا شامل ہے۔ مشین کی دیکھ بھال میں مؤثر طریقے سے مدد کرنے کا طریقہ سیکھ کر، آپریٹرز ڈاؤن ٹائم کو کم سے کم کرنے، خرابیوں کو روکنے، اور ٹیکسٹائل ویونگ ٹریڈ میں فیبرک کے مستقل معیار کو برقرار رکھنے میں اپنا حصہ ڈالتے ہیں۔
1.4.1 بنائی مشین کی دیکھ بھال کے لیے بنیادی ٹولز کو سمجھنا
بنائی مشینوں کو برقرار رکھنے کے لیے مشین کے اجزاء کی صفائی، معائنہ، چکنا، اور خرابیوں کا ازالہ کرنے سے متعلق مخصوص کاموں کو انجام دینے کے لیے ڈیزائن کیے گئے ٹولز کی ایک حد سے واقفیت کی ضرورت ہوتی ہے۔ یہاں کچھ کلیدی ٹولز ہیں جو بنائی مشین کی دیکھ بھال میں ان کے افعال کے ساتھ استعمال ہوتے ہیں:
1. سکریو ڈرایور:
• فنکشن: سکریو ڈرایور کا استعمال مشین کے مختلف حصوں میں پیچ، بولٹ اور فاسٹنرز کو سخت یا ڈھیلا کرنے کے لیے کیا جاتا ہے۔ وہ بحالی کے دوران اجزاء کو جدا کرنے اور جمع کرنے کے لئے ضروری ہیں۔
2. رنچیں:
• فنکشن: رنچیں مختلف اقسام میں آتی ہیں (ایڈجسٹبل، ساکٹ، اوپن اینڈ) اور نٹ اور بولٹ کو موڑنے کے لیے استعمال ہوتی ہیں۔ وہ فاسٹنرز کو محفوظ یا ڈھیلا کرنے کے لیے ضروری ٹارک فراہم کرتے ہیں۔
3. چمٹا:
• فنکشن: چمٹا ورسٹائل ہینڈ ٹولز ہیں جو اشیاء کو پکڑنے، موڑنے، کاٹنے اور پکڑنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ وہ تاروں کو ہٹانے، چھوٹے حصوں کو سنبھالنے، اور اجزاء کو ایڈجسٹ کرنے جیسے کاموں کے لیے کارآمد ہیں۔
4. برش:
• فنکشن: برش کا استعمال مشین کے پرزوں سے گندگی، ملبہ اور لنٹ کو صاف کرنے کے لیے کیا جاتا ہے۔ وہ مختلف سطحوں کو مؤثر طریقے سے صاف کرنے کے لیے مختلف سائز اور مواد (برسٹل، نایلان، وغیرہ) میں آتے ہیں۔
5. تیل کے ڈبے اور چکنا کرنے والے اوزار:
• فنکشن: یہ ٹولز مشین کے حرکت پذیر حصوں پر چکنا کرنے والے مادے (جیسے تیل یا چکنائی) لگانے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ مناسب چکنا رگڑ، ٹوٹ پھوٹ اور پھٹنے کو کم کرتا ہے، جس سے اجزاء کی زندگی بڑھ جاتی ہے۔
6. ایلن کیز (ہیکس کیز):
• فنکشن: ایلن کیز کا استعمال ہیکساگونل ساکٹ سکرو اور بولٹ کو سخت یا ڈھیلا کرنے کے لیے کیا جاتا ہے۔ وہ خاص طور پر بند یا تنگ جگہوں تک رسائی کے لیے مفید ہیں۔
7. چمٹی:
• فنکشن: چمٹی درست ٹولز ہیں جو چھوٹے اجزاء یا مواد کو سنبھالنے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔ وہ ایسے کاموں میں مدد کرتے ہیں جن میں ٹھیک ہیرا پھیری کی ضرورت ہوتی ہے، جیسے چھوٹے حصوں کو ڈالنا یا ہٹانا۔
8. ماپنے کے اوزار (ٹیپ کی پیمائش، کیلیپر، حکمران):
• فنکشن: پیمائش کرنے والے ٹولز درست طول و عرض اور صف بندی کو یقینی بنانے میں مدد کرتے ہیں۔ وہ دیکھ بھال کے دوران اجزاء کے سائز، فاصلے، اور پوزیشنوں کا اندازہ لگانے کے لیے استعمال ہوتے ہیں۔
9. ٹارچ:
• فنکشن: فلیش لائٹس کا استعمال کم مرئیت والے علاقوں میں روشنی فراہم کرنے کے لیے کیا جاتا ہے، جس سے تکنیکی ماہرین مشین کے پرزوں کا مؤثر طریقے سے معائنہ اور کام کر سکتے ہیں۔
10. ملٹی میٹر:
• فنکشن: ایک ملٹی میٹر برقی پیرامیٹرز جیسے وولٹیج، کرنٹ، اور مزاحمت کی پیمائش کرتا ہے۔ مشین کی وائرنگ اور اجزاء میں برقی مسائل کی تشخیص کے لیے یہ بہت اہم ہے۔
11. حفاظتی سامان (دستانے، حفاظتی چشمے، کان کی حفاظت):
• فنکشن: حفاظتی سامان تکنیکی ماہرین کو دیکھ بھال کے کاموں کے دوران ممکنہ خطرات سے بچاتا ہے، جیسے تیز دھار، ملبہ، یا اونچی آواز۔
12. کپاس کا فضلہ یا کپڑا:
• فنکشن: یہ مواد مشین کے پرزوں کو صاف کرنے اور صاف کرنے کے ساتھ ساتھ آلودہ ہوئے بغیر چکنا کرنے والے مادوں کو لگانے کے لیے استعمال کیا جاتا ہے۔
13. ٹول باکس یا ٹول آرگنائزر:
• فنکشن: ایک ٹول باکس یا آرگنائزر ٹولز کو منظم اور آسانی سے قابل رسائی رکھتا ہے، جس سے تکنیکی ماہرین کو مخصوص کاموں کے لیے درکار اوزار تیزی سے تلاش کرنے کی اجازت ملتی ہے۔
1.4.2 مشین کی دیکھ بھال میں معاونت کا طریقہ کار:
مشین کی دیکھ بھال میں معاونت کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
• 0f بنائی مشین کی دیکھ بھال کے لیے استعمال کیے جانے والے آلات کا بندوبست کریں۔
• بنائی مشین کی دیکھ بھال کے عمل کی ترتیب میں مدد
• بنائی مشین کی صفائی انجام دیں (دستی صفائی، کمپریسڈ صفائی، بھاپ کی صفائی۔
1. دستی صفائی:
• برش اور کپڑے کی صفائی کا استعمال کرتے ہوئے دستی صفائی کے ساتھ شروع کریں:
• قابل رسائی مشین کی سطحوں سے دھول، لنٹ، اور ملبہ کو آہستہ سے ہٹا دیں۔
• ان علاقوں پر توجہ دیں جہاں ملبہ جمع ہوتا ہے، جیسے شٹل ٹریک، سرکنڈوں کی جگہیں، اور سیلویج ایریا۔
• ضدی ملبے کو ہٹانے کے لیے برش کا استعمال کریں، اور صفائی کے کپڑوں سے سطحوں کو صاف کریں۔
2. کمپریسڈ ہوا کی صفائی:
• مشکل سے پہنچنے والے علاقوں کو صاف کرنے کے لیے کمپریسڈ ہوا کا استعمال کریں:
• کمپریسڈ ایئر سورس کے ساتھ ایک مناسب نوزل ​​منسلک کریں۔
• دھول اور ذرات کو ہٹانے کے لیے یارن گائیڈز، سینسرز، اور کریل کے اجزاء جیسے علاقوں میں کمپریسڈ ہوا اڑائیں۔
ہوشیار رہیں کہ ملبے کو مزید مشین میں یا اپنی طرف نہ اڑائیں۔
3. بھاپ کی صفائی:
• اگر قابل اطلاق ہو تو، مزید مکمل صفائی کے لیے بھاپ کی صفائی کا استعمال کریں:
اس بات کو یقینی بنائیں کہ سٹیم کلینر مینوفیکچرر کی ہدایات کے مطابق مناسب طریقے سے بھرا ہوا اور گرم ہے۔
• براہ راست بھاپ کو ان علاقوں کی طرف لے جائیں جو نمی کو برداشت کر سکتے ہیں، جیسے کریل کے اجزاء اور فریم کے کچھ حصے۔
الیکٹرانک یا حساس اجزاء پر بھاپ استعمال کرنے سے گریز کریں۔
4. الیکٹرانکس کو احتیاط سے صاف کریں:
• اگر الیکٹرانک اجزاء کی صفائی کرتے ہیں تو صفائی کے مناسب حل اور طریقے استعمال کریں:
• مشین کو بند کریں اور بجلی کے ذرائع منقطع کریں۔
• الیکٹرانک سطحوں کو ہلکے گیلے کپڑے یا خصوصی الیکٹرانکس کلیننگ وائپس سے آہستہ سے صاف کریں۔
• پاور کو دوبارہ جوڑنے سے پہلے اجزاء کو مکمل طور پر خشک ہونے دیں۔
5. باقیات کی جانچ کریں:
• صفائی کے بعد، مشین کے پرزوں کا معائنہ کریں کہ صفائی کی باقیات یا نمی۔
• کسی بھی باقی نمی کو دور کرنے کے لیے خشک کپڑے یا کمپریسڈ ہوا کا استعمال کریں۔
6. ملبے کو صحیح طریقے سے ٹھکانے لگانا:
• صفائی کے دوران پیدا ہونے والا ملبہ اور فضلہ ٹھکانے لگانے کے لیے مخصوص کنٹینرز میں جمع کریں۔
7. صفائی کا معائنہ کریں:
• اس بات کو یقینی بنانے کے لیے کہ مشین کی سطحیں صاف اور ملبے سے پاک ہیں ایک بصری معائنہ کریں۔

• بنائی مشین کی دیکھ بھال میں مدد کریں بشمول احتیاطی دیکھ بھال، منصوبہ بند دیکھ بھال، وقتاً فوقتاً دیکھ بھال، پیشن گوئی کی دیکھ بھال، اور حالت پر مبنی دیکھ بھال۔
1. احتیاطی دیکھ بھال:
• طریقہ کار: پہلے سے طے شدہ دیکھ بھال کے شیڈول پر عمل کرنے میں مدد کریں جس میں مخصوص وقفوں پر مشین کے اجزاء کی صفائی، چکنا، اور معائنہ کرنے جیسے کام شامل ہیں۔ مقصد خرابی کو روکنا اور ہموار آپریشن کو یقینی بنانا ہے۔
2. منصوبہ بند دیکھ بھال:
• طریقہ کار: پرزوں کی تبدیلی، انشانکن، یا اوور ہال جیسے کاموں کو شیڈول کرنے کے لیے دیکھ بھال کی ٹیموں کے ساتھ ہم آہنگی میں مدد کریں۔ منصوبہ بند دیکھ بھال رکاوٹوں کو کم کرتی ہے اور مشین کی کارکردگی کو بہتر بناتی ہے۔
3. متواتر دیکھ بھال:
• طریقہ کار: مشین کے اہم اجزاء، چکنا کرنے والے نظام، اور سینسر کی جانچ کرنے میں مدد کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ وہ صحیح طریقے سے کام کر رہے ہیں۔ چھوٹے مسائل کو حل کریں اس سے پہلے کہ وہ بڑے مسائل میں بڑھ جائیں۔
4. پیشن گوئی کی بحالی:
• طریقہ کار: پہننے، تھکاوٹ، یا اسامانیتاوں کی علامات کی شناخت کے لیے سینسر اور نگرانی کے نظام سے ڈیٹا اکٹھا کرنے میں مدد کریں۔ یہ نقطہ نظر دیکھ بھال صرف اس وقت انجام دینے کی اجازت دیتا ہے جب ضروری ہو، وقت اور وسائل کی بچت ہوتی ہے۔


خلاصہ:
• پہلے سیکھنے کے یونٹ میں، سیکھنے والوں کو ویونگ مشینوں کے ہموار آپریشن کو دیکھنے اور یقینی بنانے کے لیے ضروری مہارتوں سے متعارف کرایا جاتا ہے۔ اس یونٹ میں بنائی کے عمل کو سمجھنا، ویونگ مشین کے بنیادی پرزوں کی شناخت، وارپ اور ویفٹ دھاگے کے گزرنے کا مشاہدہ، ویفٹ دھاگے کے مواد اور باریک پن کا معائنہ، عام ویور کی گرہوں کو پہچاننا، ویور کے بیم باندھنے کے عمل کو سمجھنا، اور کیچ کے گزرنے کی نشاندہی کرنا شامل ہے۔ لینو سیلویج میں ڈوری۔ سیکھنے والے ٹیکسٹائل کی بنائی کے بنیادی پہلوؤں کے بارے میں بصیرت حاصل کرتے ہیں، انہیں ویونگ مشینوں کی مؤثر طریقے سے نگرانی اور دیکھ بھال کرنے کے لیے تیار کرتے ہیں۔
• دوسری اکائی میں، سیکھنے والے بصری سگنلز کے ذریعے خرابیوں، بے ضابطگیوں، اور ممکنہ رکنے کی نشاندہی کرنے میں ضروری مہارت حاصل کرتے ہیں۔ انتباہی لائٹس کے معانی کو سمجھنے، مشین کے رکنے کے سلسلے میں ان کی اہمیت کو سمجھنے، اور سینسر کے مقام اور افعال کو پہچاننے سے، سیکھنے والے مشین کے مسائل کی نگرانی، تشخیص اور فوری طور پر جواب دینے میں اہم کردار ادا کرنے کے لیے لیس ہو جاتے ہیں، تاکہ وہ موثر بنانے میں اپنا کردار ادا کر سکیں۔ اور اعلی معیار کے تانے بانے کی پیداوار۔
• لرننگ یونٹ 3، "ویونگ مشین کے آپریشن میں معاونت"، بنائی مشین کے آپریشن اور مدد کے عملی پہلوؤں پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔ یہ یونٹ ضروری کاموں کا احاطہ کرتا ہے جیسے ویفٹ یارن کو پری وائنڈر سسٹم کے ذریعے منتقل کرنا، ٹوٹے ہوئے لینو وارپ یارن کی مرمت، کیچ کورڈز میں مدد کرنا، کپڑوں کے رول کو کاٹنا اور تبدیل کرنا، جاب کارڈز کی بنیاد پر کپڑے کی لمبائی کی جانچ کرنا، اور بہت کچھ۔ آپریٹرز سیکھتے ہیں کہ ہموار بُنائی کے کاموں کو برقرار رکھنے، یارن اور ڈوریوں کی مرمت، اور بُنائی کے پورے عمل میں تانے بانے کے معیار کو یقینی بنانے میں کس طرح مدد کی جائے۔
• یونٹ 4 بہترین کارکردگی اور پائیداری کے لیے بنائی مشینوں کو برقرار رکھنے سے متعلق ہے۔ یہ یونٹ دیکھ بھال کے طریقوں کے ایک سپیکٹرم کا احاطہ کرتا ہے، بشمول دستی صفائی، کمپریسڈ ہوا کی صفائی، اور بھاپ کی صفائی۔ مزید برآں، یہ دیکھ بھال کے مختلف طریقوں کی اہمیت پر زور دیتا ہے جیسے احتیاطی، منصوبہ بند، متواتر، پیشین گوئی، اور حالت پر مبنی دیکھ بھال۔ دیکھ بھال کی ان سرگرمیوں کو سمجھ کر اور ان میں حصہ لے کر، آپریٹرز بنائی مشینوں کے ہموار آپریشن اور لمبی عمر کو یقینی بنانے میں اہم کردار ادا کرتے ہیں۔

