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	کام کی تفصیلات کے مطابق ٹیکسٹائل بنائی مشین سیٹ اپ
 (Setup Textile Weaving Machine According To Work Specification)

	
	

	جائزہ:										
یہ اہلیت کا معیار ہدایات کے مطابق مواد کو ترتیب دینے اور آلات کی حفاظت کے لیے درکار علم، مہارت اور رویوں کا احاطہ کرتا ہے۔ ٹرینی فیبرک جاب آرڈرز اکٹھا کر سکے گا۔ ویونگ مشین کے آپریشنز کے لیے مواد کا بندوبست کریں، ویونگ مشین کو چلائیں اور ہدایات کے مطابق ذاتی حفاظتی سامان کی پیروی کریں
تدریسی نتائج:									

	اس ماڈیول کے بعد ٹرینیز اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

	فیبرک جاب آرڈر جمع کریں۔
ہدایات کے مطابق ویونگ مشین آپریشنز کے لیے مواد کا بندوبست کریں۔
ویونگ مشین کو ہدایات کے مطابق چلائیں۔
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	لرننگ یونٹ :
	01

	فیبرک جاب آرڈر جمع کرنا
(Collect Fabric Job Order)




	جائزہ:

	یہ لرننگ یونٹ فیبرک جاب آرڈرز جمع کرنے کے طریقہ کار پر فوکس کرتا ہے۔ اس میں فراہم کردہ تصریحات کو سمجھنا، درکار فیبرک کی قسم، مطلوبہ مقدار، اور کوئی خاص ہدایات کو سمجھنا شامل ہے۔ ترتیب کی تفصیلات میں وضاحت اور درستگی کو یقینی بنانے کے لیے متعلمین متعلقہ اسٹیک ہولڈرز کے ساتھ مؤثر طریقے سے بات چیت کرنے میں مہارت حاصل کریں گے۔ اس ہنر میں مہارت حاصل کرنا بنیادی ہے کیونکہ یہ کام کی درست وضاحتوں کے ساتھ ہموار بنائی کے سیٹ اپ کے عمل کی بنیاد رکھتا ہے۔

	ڈراپرز، ہیلڈ وائرز اور ریڈ کی ایڈجسٹمنٹ


ڈراپرز، ہیلڈ وائرز، اور سرکنڈے ایک ویونگ مشین کے سیٹ اپ کے لازمی اجزاء ہیں، جو بُنائی کے عمل اور فیبرک کے حتمی معیار کو متاثر کرتے ہیں۔ یہاں ہر جزو اور اس کی ایڈجسٹمنٹ کی تفصیلی وضاحت ہے:
1. ڈراپرز: ڈراپرز چھوٹے پرزے ہوتے ہیں جو بنائی کے لوم کے ہارنس فریم سے عمودی طور پر لٹک جاتے ہیں۔ وہ ہیلڈ تاروں کو پکڑتے ہیں، جن کا استعمال شیڈ بنانے کے لیے کیا جاتا ہے - ویفٹ دھاگے کو داخل کرنے کے لیے وارپ یارن کی عارضی علیحدگی۔ ڈراپرز کی مناسب ایڈجسٹمنٹ میں شامل ہیں:
• یکساں اور متوازن وارپ شیڈ حاصل کرنے کے لیے کپڑے کی چوڑائی میں ڈراپرز کے درمیان مستقل فاصلہ کو یقینی بنانا۔
• ڈراپرز کو سیدھ میں لانا تاکہ وہ متوازی رہیں اور بنائی کے عمل کے دوران ایک دوسرے کے ساتھ مداخلت نہ کریں۔
• شیڈنگ کے دوران ہیلڈ تاروں کی یکساں لفٹنگ کو برقرار رکھنے کے لیے ڈراپر کورڈز کے تناؤ کو ایڈجسٹ کرنا۔
2. ہیلڈ وائرز: ہیلڈ تاروں کو ڈراپرز کے ذریعے تھریڈ کیا جاتا ہے اور یہ ویونگ لوم کے ہارنیس سے منسلک ہوتی ہیں۔ ان کی ایڈجسٹمنٹ مطلوبہ فیبرک پیٹرن اور ساخت کو حاصل کرنے کے لیے اہم ہے:
اس بات کو یقینی بنانے کے لیے کہ ہر وارپ تھریڈ مناسب ہیلڈ تار سے جڑا ہوا ہے۔
• ہیلڈ تاروں کو فیبرک کے مخصوص پیٹرن کے مطابق ترتیب دینا، جیسے کہ سادہ بنائی، ٹوئیل، یا ساٹن۔ مختلف نمونوں کو مطلوبہ شیڈ بنانے کے لیے ہیلڈ وائر اٹیچمنٹ کی مخصوص ترتیب درکار ہوتی ہے۔
• مسلسل تناؤ کو برقرار رکھنے اور شیڈنگ کے دوران ناہموار لفٹنگ کو روکنے کے لیے ہیلڈ تاروں کی لمبائی کو ایڈجسٹ کرنا۔
3. سرکنڈہ: سرکنڈے کو کپڑے کے نیچے، بنے ہوئے کپڑے کے بالکل اوپر رکھا جاتا ہے۔ یہ تاروں یا ڈینٹوں کی ایک سیریز پر مشتمل ہے جو تاروں کے دھاگوں کو الگ اور جگہ بناتی ہے۔ ریڈ کو ایڈجسٹ کرنے میں شامل ہے:
• فیبرک کی مطلوبہ کثافت اور موٹائی کی بنیاد پر ریڈ ڈینٹ سائز کا انتخاب کرنا۔ باریک دھاگوں کو گھنے ریڈ سیٹنگ کی ضرورت ہوتی ہے، جب کہ موٹے یارن کو زیادہ کھلی ریڈ سیٹنگ کی ضرورت ہوتی ہے۔
• اس بات کو یقینی بنانا کہ تانے کے دھاگوں کو سرکنڈے کی چوڑائی میں یکساں طور پر تقسیم کیا جائے تاکہ تانے بانے کی ناہموار پیکنگ کو روکا جا سکے۔
• بُنائی کے دوران بدلنے سے روکنے کے لیے سرکنڈے کو اس کی جگہ پر مناسب طریقے سے محفوظ کرنا، جس سے تانے بانے کے کناروں کی بے قاعدگی ہو سکتی ہے۔
ڈراپرز، ہیلڈ وائرز اور ریڈ کی ایڈجسٹمنٹ کو سمجھنا بہت ضروری ہے کیونکہ یہ اجزاء فیبرک کے معیار، ظاہری شکل اور ساختی سالمیت کو براہ راست متاثر کرتے ہیں۔ غلط ایڈجسٹمنٹ کے نتیجے میں بنائی کے مختلف نقائص پیدا ہو سکتے ہیں، جیسے غلط ڈراز (دھاگوں کا آپس میں غلط ہونا)، وارپ بریک، ناہموار سیلویجز، اور کپڑوں کی غیر مطابقت پذیر کثافت۔
کلیکٹ فیبرک جاب آرڈر کا طریقہ کار:
کلیکٹ فیبرک جاب آرڈر کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
فیبرک کی تعمیر کا نمونہ اور معیار چیک کریں:
1. سیمپل فیبرک حاصل کریں: فیبرک جاب آرڈر میں مذکور نمونہ فیبرک کو جمع کریں۔
2. نقائص کا معائنہ کریں: کسی بھی نقائص کے لیے نمونے کے تانے بانے کی اچھی طرح جانچ پڑتال کریں، جیسے ٹوٹے ہوئے تانے یا ویفٹ دھاگے، بنے ہوئے ڈھانچے میں بے قاعدگی، یا ناہموار سیلویجز۔
3. مطلوبہ خصوصیات کے لیے چیک کریں: فراہم کردہ تصریحات سے نمونے کے تانے بانے کا موازنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ یہ رنگ، پیٹرن، ساخت اور تکمیل کے لحاظ سے مطلوبہ خصوصیات سے میل کھاتا ہے۔
4. فیبرک کوالٹی کا اندازہ کریں: نمونے کے کپڑے کے مجموعی معیار کا اندازہ اس کی ظاہری شکل، احساس اور ساختی سالمیت کی بنیاد پر کریں۔ مطلوبہ معیار سے کسی بھی انحراف کو نوٹ کریں۔
فیبرک کی تعمیر کے معیار کے درمیان فرق:
1. فیبرک نردجیکرن کا مطالعہ کریں: جاب آرڈر میں بیان کردہ فیبرک نردجیکرن سے اپنے آپ کو واقف کریں، بشمول سوت کی قسم، بُننے کا پیٹرن، دھاگے کی گنتی، اور کوئی خاص ہدایات۔
2. فیبرک کے نمونوں کی جانچ کریں: کپڑے کے متعدد نمونے جمع کریں جو معیار میں مختلف ہوتے ہیں، یا تو جان بوجھ کر ناقص ہیں یا بُنائی کے مختلف حالات کی نمائندگی کرتے ہیں۔
3. نمونوں کا موازنہ کریں: نمونوں کو ساتھ ساتھ رکھیں اور بُننے کے ڈھانچے، سیلویج کی ظاہری شکل، سوت کی باقاعدگی، اور فیبرک کی مجموعی تکمیل میں فرق کو احتیاط سے دیکھیں۔
4. وضاحتی خصوصیات کی شناخت کریں: ان مخصوص صفات کو نوٹ کریں جو اعلی معیار کے کپڑے کو کم معیار کے کپڑے سے ممتاز کرتی ہیں، جیسے دھاگوں کی یکسانیت، نقائص کی عدم موجودگی، یکساں سیلویجز، اور مستقل کثافت۔
آرڈر کے مطابق فیبرک کی لمبائی اور چوڑائی کی شناخت کریں:
1. فیبرک آرڈر سے رجوع کریں: فیبرک رول کی مخصوص لمبائی اور چوڑائی کا تعین کرنے کے لیے فیبرک جاب آرڈر سے مشورہ کریں۔
2. لمبائی کی پیمائش کریں: کپڑے کے ایک حصے کو کھولیں اور پیمائش کرنے والے ٹیپ یا حکمران کا استعمال کرتے ہوئے لمبائی کی پیمائش کریں۔ درستگی کو یقینی بنانے کے لیے اس عمل کو کئی بار دہرائیں۔
3. چوڑائی کی پیمائش کریں: اسی طرح، لمبائی پر کھڑے کپڑے کی چوڑائی کی پیمائش کریں۔ کسی بھی تغیرات کے حساب سے چوڑائی کے ساتھ متعدد پوائنٹس پر پیمائش کریں۔
4. پیمائش کا موازنہ کریں: تانے بانے کی ترتیب میں متعین طول و عرض کے ساتھ پیمائش کی گئی لمبائی اور چوڑائی کا موازنہ کریں۔ یقینی بنائیں کہ پیمائش قابل قبول رواداری کی حد کے اندر ہے۔
وارپ اور ویفٹ کثافت چیک کریں (ختم فی انچ، پکس فی انچ):
1. فیبرک نردجیکرن کا حوالہ دیں: مخصوص وارپ اور ویفٹ کثافت کی شناخت کے لیے فیبرک جاب آرڈر کا جائزہ لیں (فی انچ ختم ہوتا ہے اور فی انچ چنتا ہے)۔
2. ایک نمائندہ علاقہ منتخب کریں: کپڑے کے نمائندہ حصے کا انتخاب کریں جہاں آپ آسانی سے وارپ اور ویفٹ دھاگوں کی تعداد گن سکیں۔
3. وارپ تھریڈز کاؤنٹ کریں: میگنفائنگ گلاس یا کسی مناسب گنتی کے آلے کا استعمال کرتے ہوئے، کپڑے کے ایک انچ کے اندر وارپ تھریڈز (عمودی دھاگوں) کی تعداد گنیں۔
4. ویفٹ تھریڈز کاؤنٹ کریں: اسی طرح کپڑے کے ایک انچ کے اندر ویفٹ تھریڈز (افقی دھاگوں) کی تعداد گنیں۔
5. شمار کا موازنہ کریں: فیبرک ترتیب میں شمار کی گئی کثافتوں کا مخصوص کثافت سے موازنہ کریں۔ تانے بانے کے مختلف حصوں میں مستقل مزاجی کی جانچ کریں۔
6. انحراف کا حساب لگائیں: مخصوص کثافت سے انحراف کے فیصد کا حساب لگائیں تاکہ یہ معلوم کیا جا سکے کہ آیا فیبرک مطلوبہ معیار پر پورا اترتا ہے۔


لرننگ یونٹ 02
ہدایات کے مطابق بنائی مشین کے کام کے لیے مواد کا بندوبست کرنا
جائزہ:
یہ یونٹ مخصوص ہدایات کی بنیاد پر بنائی مشین کے آپریشنز کے لیے ضروری مواد اور آلات کی تیاری اور ترتیب کے اہم مرحلے پر توجہ مرکوز کرتا ہے۔ اس میں وارپ یارن، ویفٹ یارن، شٹل، بوبن، اور بُنائی کے عمل کے لیے درکار کسی بھی معاون مواد کی تیاری شامل ہے۔ سیکھنے والے ہدایات پر عمل کرنے میں مہارت حاصل کریں گے، مادی ضروریات کو سمجھیں گے، اور اس بات کو یقینی بنائیں گے کہ بنائی مشین ہموار اور موثر آپریشن کے لیے پوری طرح سے لیس ہے۔ اس مہارت میں مہارت حاصل کرنا سیٹ اپ کے عمل میں ایک مضبوط بنیاد قائم کرنے اور ٹیکسٹائل کی بنائی کے کاموں کو بغیر کسی رکاوٹ کے انجام دینے کے لیے ضروری ہے۔
8.2.1 ویونگ مشینوں پر چلنے والی فیبرک کنسٹرکشن:
تانے بانے کی تعمیر سے مراد ٹیکسٹائل فیبرک بنانے کے لیے وارپ اور ویفٹ یارن کا مخصوص انتظام ہے۔ کپڑے کی مختلف تعمیرات کو سمجھنا ایک ویور کے لیے بنیادی چیز ہے، کیونکہ یہ انہیں مختلف خصوصیات کے ساتھ کپڑے کی مختلف اقسام تیار کرنے کی اجازت دیتا ہے۔ تانے بانے کی تعمیرات کا علم ہونا جو عام طور پر بنائی مشینوں پر چلائی جاتی ہیں بُنائی کے لیے مواد کو مؤثر طریقے سے تیار کرنے اور ترتیب دینے کے لیے ضروری ہے۔
یہاں اس تصور کی ایک تفصیلی خرابی ہے:
1. فیبرک کی تعمیر کی بنیادی باتیں:
بُننے کے پیٹرن: بنوانے کے مختلف نمونے، جیسے سادہ بننا، ٹوئیل، ساٹن، اور پیچیدہ ڈوبی یا جیکورڈ بننا، اس بات کا تعین کرتے ہیں کہ تانے اور ویفٹ یارن کپڑے کی ساخت کو کس طرح آپس میں ملاتے ہیں۔
• دہرانے والی اکائیاں: فیبرک کی تعمیرات اکثر دہرائی جانے والی اکائیوں پر مبنی ہوتی ہیں، جو کہ بنے ہوئے پیٹرن کے سب سے چھوٹے حصے ہوتے ہیں جنہیں پورے فیبرک ڈیزائن کو بنانے کے لیے نقل کیا جا سکتا ہے۔
• وارپ اور ویفٹ کاؤنٹ: فیبرک کی خصوصیات میں وارپ (فی انچ کے سرے پر) اور ویفٹ (پک فی انچ) یارن کی تعداد شامل ہے، جو کپڑے کی کثافت اور ظاہری شکل کو متاثر کرتی ہے۔
2. فیبرک کی خصوصیات کو سمجھنا:
• کثافت: مختلف تانے بانے کی تعمیرات کے نتیجے میں کثافت مختلف ہوتی ہے، جس سے تانے بانے کا وزن، موٹائی اور دھندلاپن متاثر ہوتا ہے۔
بناوٹ: جس طرح سے وارپ اور ویفٹ یارن آپس میں بات چیت کرتے ہیں وہ تانے بانے کی ساخت کو متاثر کرتے ہیں، جو ہموار سے لے کر بناوٹ تک ہو سکتی ہے۔
• طاقت اور پائیداری: بعض باندھے زیادہ طاقت اور استحکام فراہم کرتے ہیں، جو انہیں ایسے ایپلی کیشنز کے لیے موزوں بناتے ہیں جن میں مضبوط کپڑوں کی ضرورت ہوتی ہے۔
• ڈریپ اور ہینڈ: فیبرک کی تعمیر اس بات پر اثر انداز ہوتی ہے کہ کپڑا کس طرح چھوتا ہے اور محسوس کرتا ہے، مخصوص لباس یا مصنوعات کے لیے اس کی مناسبیت کو متاثر کرتا ہے۔
3. مواد اور آلے کا انتخاب:
• سوت کی قسم: مختلف تانے بانے کی تعمیرات کے لیے سوت کی مخصوص اقسام کی ضرورت ہو سکتی ہے، جیسے کاتا یا فلیمینٹ یارن، اور مخصوص فائبر مواد۔
• رنگ کی ترتیب: کپڑے کے نمونوں کو سمجھنا سوت کے رنگوں کو ڈیزائن کی ضروریات کے مطابق ترتیب دینے میں مدد کرتا ہے۔
• معاون اوزار: کچھ تانے بانے کی تعمیرات کے لیے خصوصی ٹولز جیسے ڈوبی یا جیکوارڈ اٹیچمنٹ کی ضرورت ہوتی ہے، جنہیں ضرورت پڑنے پر منظم کیا جانا چاہیے۔
4. کپڑے کے نقائص اور حل:
• پیٹرن کی بگاڑ: بنے ہوئے پیٹرن کو سمجھنا تانے بانے میں ممکنہ بگاڑ یا غلطیوں کی نشاندہی کرنے میں مدد کرتا ہے، جو سیٹ اپ کے دوران درست کرنے میں مدد کرتا ہے۔
• سیلویج کی قسمیں: مختلف تانے بانے کی تعمیرات میں مخصوص سیلویج ٹریٹمنٹ ہو سکتے ہیں جن کا حساب لینے کی ضرورت ہے۔
5. مماثل ہدایات:
• تشریحی ہدایات: تانے بانے کی تعمیرات کا علم بنکروں کو کام کے آرڈر میں فراہم کردہ بُنائی ہدایات کی درست تشریح کرنے کی اجازت دیتا ہے۔
• مندرجہ ذیل رہنما خطوط: ویورز مطلوبہ تانے بانے کی تعمیر کو ہدایات سے مماثل کر سکتے ہیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ صحیح مواد اور ترتیبات کا استعمال کیا گیا ہے۔
بنائی مشینوں پر چلنے والی تانے بانے کی تعمیرات پر مضبوط گرفت رکھنے سے بنکروں کو بُنائی کے مخصوص کاموں کے لیے مواد کو مؤثر طریقے سے جمع کرنے اور ترتیب دینے کا اختیار ملتا ہے۔ یہ انہیں کپڑوں کی مختلف اقسام کی ضروریات کا اندازہ لگانے، مناسب دھاگے کا انتخاب کرنے اور اس کے مطابق اوزار ترتیب دینے کے قابل بناتا ہے۔ بالآخر، یہ علم ویونگ مشین کو درست طریقے سے ترتیب دینے اور ایسے کپڑے تیار کرنے کے ہدف کی حمایت کرتا ہے جو مطلوبہ ڈیزائن اور ساختی خصوصیات کے ساتھ ہم آہنگ ہوں۔
8.2.2 ہدایات کے مطابق ویونگ مشین کے آپریشنز کے لیے مواد کو ترتیب دینے کا طریقہ کار:
ہدایات کے مطابق ویونگ مشین آپریشنز کے لیے مواد کو ترتیب دینے کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
8.2.2.1 ویور بیم کے انتظامات کو چیک کریں:
1. ویور کے بیم کا معائنہ کریں: ویور کے بیم کا معائنہ کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ یہ اچھی حالت میں ہے اور نقائص سے پاک ہے۔ نقصان کے کسی بھی نشان کی جانچ کریں، جیسے جھکے ہوئے یا پھٹے ہوئے حصے۔
2. لیبلنگ کی تصدیق کریں: ویور کے بیم پر لیبلنگ کو چیک کریں تاکہ اس بات کی تصدیق کی جا سکے کہ یہ فیبرک جاب آرڈر کی وضاحتوں سے میل کھاتا ہے، بشمول فیبرک کی قسم، ڈیزائن اور رنگ۔
3. بیم کی سیدھ کو چیک کریں: اس بات کی تصدیق کریں کہ ویور کی بیم اس کے ہولڈر یا بریکٹ پر صحیح طریقے سے سیدھ میں ہے اور محفوظ طریقے سے جڑی ہوئی ہے۔
8.2.2.2 ویفٹ یارن کو ترتیب دیں:
1. ویفٹ یارن کا انتخاب کریں: جاب آرڈر میں فراہم کردہ فیبرک کی وضاحتوں کی بنیاد پر مناسب ویفٹ یارن کا انتخاب کریں۔
2. ویفٹ پیکجز تیار کریں: اگر ویفٹ سوت پیکجوں یا کونز میں آتا ہے، تو یقینی بنائیں کہ وہ صاف، بے نقصان، اور متعلقہ معلومات کے ساتھ صحیح طور پر لیبل لگا ہوا ہے۔.
8.2.2.3 ویور بیم، ڈراپر، ہیلڈ وائر، ریڈ کو ترتیب دیں:
1. ویور کی بیم کی ترتیب: ویور کی شہتیر کو ویونگ لوم کے پچھلے حصے میں اس کی مقرر کردہ پوزیشن پر رکھیں۔ یقینی بنائیں کہ یہ محفوظ طریقے سے منسلک اور منسلک ہے۔
2. ڈراپر اور ہیلڈ وائر کا بندوبست: ڈراپرز اور ہیلڈ وائر کا بندوبست چیک کریں۔ اس بات کو یقینی بنائیں کہ ڈراپرز یکساں طور پر فاصلہ اور سیدھ میں ہیں، اور یہ کہ ہیلڈ تاروں کو فیبرک ڈیزائن کے مطابق ڈراپرز کے ذریعے صحیح طریقے سے تھریڈ کیا گیا ہے۔
3. سرکنڈے کی ترتیب: اس بات کی تصدیق کریں کہ سرکنڈے کپڑے کے بالکل اوپر، کپڑے کے گرنے پر مناسب طریقے سے رکھے ہوئے ہیں۔ یقینی بنائیں کہ یہ محفوظ اور درست طریقے سے منسلک ہے۔
8.2.2.4 ویور کے بیم کو لوم میں ایڈجسٹ کریں:
1. لوم کی تیاری: یقینی بنائیں کہ ویونگ لوم صحیح طریقے سے سیٹ اپ ہے اور ویور کی بیم کی تنصیب کے لیے تیار ہے۔ اس میں یہ یقینی بنانا بھی شامل ہے کہ ہارنس اپنی غیر جانبدار پوزیشن میں ہیں اور شیڈ بند ہے۔
2. ویور کی بیم داخل کریں: ویور کی بیم کو اٹھائیں اور اسے لوم کے وارپ بیم بریکٹ میں احتیاط سے داخل کریں۔ یقینی بنائیں کہ بیم بریکٹ کے ساتھ محفوظ طریقے سے منسلک ہے۔
3. تناؤ کی ایڈجسٹمنٹ: لوم کی قسم پر منحصر ہے، وارپ یارن کے تناؤ کو ایڈجسٹ کرنے کے لیے مناسب طریقہ کار استعمال کریں کیونکہ وہ ویور کے شہتیر پر زخم ہیں۔ چوڑائی میں یکساں تناؤ کو یقینی بنائیں۔
4. ڈراپرز اور ہیلڈ وائرز کو سیدھ میں رکھیں: جیسے ہی وارپ یارن بیم پر زخم ہیں، وقتاً فوقتاً ڈراپرز اور ہیلڈ تاروں کی الائنمنٹ کو چیک کریں اور ایڈجسٹ کریں تاکہ الجھنے یا غلط جگہ کو روکا جا سکے۔
5. سیٹ اپ کی نگرانی کریں: سیٹ اپ کی مسلسل نگرانی کریں کیونکہ ویور کی بیم زخم ہے۔ کسی بھی بے ضابطگی یا مسائل پر توجہ دیں جو پیدا ہوسکتے ہیں۔


لرننگ یونٹ 	03
ویونگ مشین کو ہدایات کے مطابق چلانا
جائزہ:
یہ یونٹ فراہم کردہ ہدایات کے مطابق بنائی مشین کو چلانے اور کنٹرول کرنے کے عملی پہلو پر مرکوز ہے۔ اس یونٹ میں، سیکھنے والوں کو ویونگ مشین کے ہینڈ آن آپریشن کا علم حاصل ہوگا، اور سابقہ ​​یونٹوں سے حاصل کردہ اپنے نظریاتی علم کو بروئے کار لایا جائے گا۔ وہ بُنائی کے عمل کو مؤثر طریقے سے نیویگیٹ کرنا سیکھیں گے، بُنائی کے پیرامیٹرز کا نظم کریں گے، عام مسائل کا ازالہ کریں گے، اور فیبرک جاب آرڈر کے مطابق اعلیٰ معیار کے کپڑوں کی پیداوار کو یقینی بنائیں گے۔ یہ یونٹ سیکھنے والوں کو تھیوری اور پریکٹس کے درمیان فرق کو پر کرنے کے لیے بااختیار بناتا ہے، جس سے وہ بُنائی مشینوں کو کامیابی سے چلانے اور ٹیکسٹائل کی پیداوار کے عمل میں مؤثر طریقے سے حصہ ڈالنے کے قابل بناتا ہے۔
8.3.1 PPE (ذاتی حفاظتی سامان) جو بنائی مشینوں پر استعمال کیا جائے گا:
ویونگ مشین آپریشنز میں پی پی ای:
1. حفاظت سے متعلق آگاہی:
• ایک ویونگ مشین کو چلانے سے پہلے، مشین کے آپریشن سے وابستہ ممکنہ خطرات کی جامع سمجھ حاصل کرنا ضروری ہے۔
• پہچانیں کہ بنائی مشینوں میں حرکت پذیر پرزے، تانے اور ویفٹ یارن پر زیادہ تناؤ، اور الجھنے یا چوٹ لگنے کا خطرہ شامل ہوتا ہے۔
2. PPE کی اقسام:
• حفاظتی شیشے: حفاظتی شیشوں کو سائیڈ شیلڈز کے ساتھ پہننا چاہیے تاکہ آنکھوں کو اڑنے والے ملبے، ڈھیلے ریشوں یا ٹوٹے ہوئے دھاگوں سے بچایا جا سکے۔
• سماعت کا تحفظ: شور مچانے والے ماحول میں، سماعت کی حفاظت، جیسے ایئر پلگ یا ایئرمف، سماعت کو پہنچنے والے نقصان کو روکنے کے لیے ضروری ہو سکتے ہیں۔
دستانے: دستانے تیز کناروں، گرم حصوں اور کھرچنے والے مواد سے ہاتھ کو تحفظ فراہم کرتے ہیں۔ دستانے کا انتخاب کریں جو مخصوص کاموں اور مواد کو سنبھالنے کے لیے موزوں ہوں۔
• تہبند یا لیب کوٹ: تہبند یا لیب کوٹ تیل، چکنائی، اور کیمیکلز یا رنگوں کے ممکنہ چھینٹے سے کپڑوں کی حفاظت کر سکتا ہے۔
• بند پیر کے جوتے: غیر پرچی والے تلووں کے ساتھ مضبوط، بند پیر کے جوتے گرنے والی چیزوں یا مشین کے پرزوں سے پاؤں کی چوٹوں کو روکنے کے لیے ضروری ہیں۔
3. مناسب فٹ اور دیکھ بھال:
اس بات کو یقینی بنائیں کہ PPE مناسب طریقے سے اور آرام سے فٹ بیٹھتا ہے۔ غیر موزوں پی پی ای آپریٹر کے لیے غیر موثر اور غیر آرام دہ ہو سکتا ہے۔
پی پی ای کا باقاعدگی سے معائنہ اور دیکھ بھال کریں تاکہ یہ یقینی بنایا جا سکے کہ یہ اچھی حالت میں ہے۔ خراب پی پی ای کو فوری طور پر مرمت یا تبدیل کیا جانا چاہئے۔
4. سانس کی حفاظت:
• ایسی حالتوں میں جہاں ہوا سے چلنے والے ذرات، دھول، یا دھوئیں موجود ہوں، سانس کے خطرات سے بچانے کے لیے سانس کی حفاظت جیسے کہ دھول کے ماسک یا ریسپیریٹر ضروری ہو سکتے ہیں۔
5. ہنگامی سامان:
• مقام کا علم اور ہنگامی آلات کا صحیح استعمال، جیسے آئی واش سٹیشنز اور آگ بجھانے والے آلات، حادثات یا ہنگامی حالات کی صورت میں ضروری ہے۔
6. مشین کے لیے مخصوص PPE:
• مختلف بنائی مشینوں کے ڈیزائن اور آپریشنل خصوصیات کی بنیاد پر مخصوص PPE ضروریات ہو سکتی ہیں۔
• مثال کے طور پر، جیکورڈ یا ڈوبی اٹیچمنٹ کے ساتھ لومز میں اضافی حفاظتی تحفظات شامل ہو سکتے ہیں۔
7. نگرانی اور رپورٹنگ:
• آپریٹرز کی حوصلہ افزائی کی جانی چاہیے کہ وہ PPE سے متعلق کسی بھی مسئلے کی اطلاع دیں، جیسے کہ خراب شدہ سامان یا تکلیف، فوری حل کے لیے سپروائزرز کو۔
• نگرانوں کو پی پی ای کی تعمیل کو یقینی بنانے اور کسی بھی حفاظتی خدشات کو دور کرنے کے لیے باقاعدگی سے حفاظتی آڈٹ کرنا چاہیے۔
مناسب PPE کو سمجھنا اور لاگو کرنا ویونگ مشین کے آپریشن کا ایک اہم پہلو ہے۔ یہ نہ صرف آپریٹر کی فلاح و بہبود کی حفاظت کرتا ہے بلکہ ایک محفوظ اور نتیجہ خیز کام کرنے والے ماحول میں بھی حصہ ڈالتا ہے۔ آپریٹرز کو اپنے کام کی جگہ کی مخصوص PPE ضروریات سے بخوبی واقف ہونا چاہیے اور بنائی مشینیں چلاتے وقت ہمیشہ حفاظت کو ترجیح دینا چاہیے۔
8.3.2 ہدایات کے مطابق ویونگ مشین چلانے کا طریقہ کار:
ہدایات کے مطابق ویونگ مشین کو چلانے کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
8.3.2.1 ویفٹ یارن کاؤنٹ چیک کریں:
1. ضروری اوزار اکٹھا کریں: یقینی بنائیں کہ آپ کے پاس کپڑے کا نمونہ ہے اور ویفٹ سوت کی گنتی کی پیمائش کے لیے ایک ٹول ہے۔ یہ ٹول عام طور پر ریپ ریل، ریپ بورڈ، یا سوت کا بیلنس ہوتا ہے۔
2. ایک نمائندہ سیکشن منتخب کریں: کپڑے کے نمونے کا ایک حصہ منتخب کریں جو پورے کپڑے کا نمائندہ ہو۔ یہ واضح نقائص یا بے قاعدگیوں سے پاک ہونا چاہیے۔
.4. لمبائی کی پیمائش کریں: منتخب کردہ پیمائش کے آلے کا استعمال کرتے ہوئے، غیر زخم شدہ ویفٹ سوت کی پہلے سے طے شدہ لمبائی کی پیمائش کریں۔ لمبائی عام طور پر کام کے آرڈر میں بیان کی جاتی ہے۔
5. گنتی کا حساب لگائیں: گنے ہوئے یارن کی تعداد سے ماپی جانے والی لمبائی کو تقسیم کرکے ویفٹ سوت کی گنتی (یارن فی انچ یا سوت فی سنٹی میٹر) کا حساب لگائیں۔
6. تصریحات کے ساتھ موازنہ کریں: فیبرک جاب آرڈر میں مخصوص گنتی کے ساتھ حسابی ویفٹ یارن کی گنتی کا موازنہ کریں۔ یقینی بنائیں کہ یہ قابل قبول رواداری کی حد میں آتا ہے۔
8.3.2.2 سپروائزر کی ہدایات کے مطابق فیبرک کی لمبائی اور چوڑائی چیک کریں:
1. فیبرک رول حاصل کریں: فیبرک رول کی شناخت کریں جس کی لمبائی اور چوڑائی کو چیک کرنے کی ضرورت ہے۔
2. فیبرک کو انرول کریں: احتیاط سے کپڑے کے ایک حصے کو چپٹی اور صاف سطح پر اتاریں۔ اس بات کو یقینی بنائیں کہ تانے بانے میں کوئی رکاوٹیں یا جھریاں نہیں ہیں۔
3. لمبائی کی پیمائش کریں: کپڑے کی لمبائی کو اس کے سب سے لمبے جہت کے ساتھ ماپنے کے لیے ماپنے والی ٹیپ یا رولر کا استعمال کریں۔ ایک سرے سے دوسرے سرے تک پیمائش کریں۔
4. چوڑائی کی پیمائش کریں: تانے بانے کی چوڑائی کو لمبائی کے عین مطابق پیمائش کریں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ پیمائش کو تانے بانے کی چوڑائی کے ساتھ لگاتار لیا جائے۔
5. ہدایات کے ساتھ موازنہ کریں: کپڑے کی پیمائش کی گئی لمبائی اور چوڑائی کا سپروائزر کی ہدایات یا جاب آرڈر میں بیان کردہ تصریحات کے ساتھ موازنہ کریں۔ یقینی بنائیں کہ وہ مطلوبہ جہتوں سے ملتے ہیں۔
8.3.2.3 فیبرک فالٹس چیک کریں:
1. بصری معائنہ: پورے تانے بانے کی سطح کو بصری طور پر جانچیں۔ کسی بھی بے ضابطگی، نقائص، یا خرابیوں جیسے ٹوٹے ہوئے دھاگوں، داغوں، کھینچوں، چھینوں، یا بنائی کی غلطیوں کو تلاش کریں۔
2. مناسب روشنی کا استعمال کریں: یقینی بنائیں کہ آپ کے پاس ٹھیک ٹھیک نقائص یا نقائص کا پتہ لگانے کے لیے مناسب روشنی ہے جو مدھم روشنی کے حالات میں آسانی سے نظر نہیں آتے۔
3. نوٹ اور ریکارڈ: جیسے ہی آپ کپڑے کی خرابیوں کی نشاندہی کرتے ہیں، فیبرک پر ان کے مقام کا نوٹ بنائیں، بشمول فیبرک کے کنارے سے ان کا فاصلہ اور کوئی بھی متعلقہ پیمائش۔ ہر غلطی کی قسم اور شدت کو ریکارڈ کریں۔
4. معیارات سے رجوع کریں: شناخت شدہ کپڑے کی خرابیوں کی قبولیت کا تعین کرنے کے لیے قائم کردہ صنعت یا کمپنی کے معیارات سے رجوع کریں۔ کچھ خرابیاں مخصوص حدود کے اندر قابل قبول ہو سکتی ہیں، جبکہ دیگر کو اصلاحی کارروائی کی ضرورت ہو سکتی ہے۔
5. رپورٹ اور دستاویز: کسی بھی اہم یا ناقابل قبول تانے بانے کی خرابیوں کی اطلاع سپروائزر یا کوالٹی کنٹرول اہلکاروں کو دیں۔ انہیں تفصیلی دستاویزات فراہم کریں، بشمول اگر ضروری ہو تو تصاویر۔






خلاصہ
اس ماڈیول میں سیکھنے والے بُنائی مشینوں کو درستگی اور مہارت کے ساتھ تیار کرنے اور چلانے کا علم حاصل کرتے ہیں۔ ماڈیول کا پہلا سیکھنے کا یونٹ، "کلیکٹ فیبرک جاب آرڈر" سیکھنے والوں کو فیبرک جاب آرڈرز سے ضروری معلومات اکٹھا کرنے کے لیے بنیادی مہارتوں سے آراستہ کرتا ہے۔ وہ تانے بانے کی وضاحتیں پڑھنا، ڈیزائن کی ضروریات کو سمجھنا، اور اسٹیک ہولڈرز کے ساتھ مؤثر طریقے سے بات چیت کرنا سیکھتے ہیں۔ مضبوط نظریاتی تفہیم کے ساتھ، سیکھنے والوں کو بُنائی کے سیٹ اپ کے عمل کو درست طریقے سے شروع کرنے کے لیے تیار کیا جاتا ہے۔
سیکھنے کے دوسرے یونٹ میں سیکھنے والے مشین کی تیاری کے عملی پہلوؤں کو دریافت کرتے ہیں۔ نظریاتی بصیرت سے لیس، وہ مخصوص ہدایات کے ساتھ سیدھ میں لانے کے لیے مواد جیسے وارپ اور ویفٹ یارن، ہیلڈ وائرز، ڈراپرز اور سرکنڈوں کو ترتیب دیتے ہیں۔ مزید برآں، وہ بنائی مشینری کو سنبھالتے وقت اپنی حفاظت کو یقینی بنانے کے لیے ذاتی حفاظتی سازوسامان (PPE) کی اہمیت کو اندرونی بناتے ہیں۔ یہ یونٹ تھیوری اور پریکٹس کے درمیان فرق کو ختم کرتا ہے، سیکھنے والوں کی ہموار بُنائی کے کاموں کے لیے مؤثر طریقے سے مرحلہ طے کرنے کی صلاحیت کا احترام کرتا ہے۔
فائنل لرننگ یونٹ میں، "ہدایات کے مطابق ویونگ مشین چلائیں"، سیکھنے والوں کو ویونگ مشین چلانے، سیٹنگز کو ایڈجسٹ کرنے، فیبرک کوالٹی کی نگرانی، اور مسائل کو حل کرنے کا علم حاصل ہوتا ہے۔ اس یونٹ میں مہارت حاصل کر کے، سیکھنے والے نہ صرف اپنی تکنیکی مہارت کو بڑھاتے ہیں بلکہ فیبرک کی خصوصیات کو برقرار رکھنے اور اعلیٰ معیار کے ٹیکسٹائل کی مسلسل پیداوار کو یقینی بنانے کے لیے حقیقی وقت میں فیصلے کرنے کی اہم مہارت کو بھی فروغ دیتے ہیں۔ اس طرح یہ ماڈیول سیکھنے والوں کو ویونگ مشینوں کے سیٹ اپ اور آپریشن میں عملی اطلاق کے ساتھ بغیر کسی رکاوٹ کے نظریاتی بصیرت کو یکجا کرکے ٹیکسٹائل کی صنعت میں سبقت حاصل کرنے کے لیے لیس کرتا ہے۔
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