	ماڈیول
	09

	شٹل لوم چلانا
(Operate Shuttle Loom)

	
	

	اس ماڈیول کے بعد ٹرینیز اس قابل ہو جائیں گے کہ وہ:

	ایس او پیز کے مطابق پچھلی شفٹ کا چارج لیں۔
ہدایات کے مطابق شٹل لوم چلائیں۔
سپروائزر کی ہدایات کے مطابق ورک ایریا اور شٹل لومز کے ٹولز کی ہدایات پر عمل کریں۔
شٹل لوم آپریشنز کے مطابق ماحول دوست طریقہ کار پر عمل کریں۔


· 

	لرننگ یونٹ :
	01

	ایس او پیز کے مطابق پچھلی شفٹ کا چارج لینا




	جائزہ:

	یہ لرننگ یونٹ فیبرک کی شناخت کے لیے درکار مہارت، علم اور رویہ فراہم کرے گا اور SOPs کے مطابق اس کے ریکارڈ کو برقرار رکھا جائے گا اور مخصوص ہدایات، میٹریل چلانے، مشین کی سیٹنگز اور فیبرک لینتھ کاؤنٹر کی مقدار کو پرویوس شفٹ سے درج کیا جائے گا۔


حوالے کرنے اور لینے کی ذمہ داریوں کو سمجھیں (پری اور پوسٹ شفٹ سے)
• انفارمیشن ویفٹ سوت
• وارپ یارن کی معلومات
• رول کاٹنے کے لیے کپڑا رول کی لمبائی
مشین کی مخفی معلومات
• جنرل شفٹ کے لیے پیغام
• ایک ویور سے متعلق تانے بانے کے نقائص کو درست کریں۔
• پوچھیں کہ کون سا مسئلہ زیادہ بار بار ہو رہا ہے (پچھلی شفٹ سے)
چلانے والی مشین کے مطابق مواد کی معلومات
• انفارمیشن ویفٹ سوت
• وارپ یارن کی معلومات
• رول کاٹنے کے لیے کپڑا رول کی لمبائی
• پوچھیں کہ کون سا مسئلہ زیادہ بار بار ہو رہا ہے (پچھلی شفٹ سے)
مشین کی ترتیب اور تانے بانے کے لیے معلومات
• بنے ہوئے تانے بانے کی خرابیوں کو سمجھیں جن کا تعلق بنکر سے نہیں ہے لیکن اس پر الزام لگایا گیا ہے۔
• ایک ویور سے متعلق تانے بانے کے نقائص کو درست کریں۔
میک اپ اسٹاک ٹیکنگ
• رول کاٹنے کے لیے کپڑا رول کی لمبائی
• ایک ویور سے متعلق تانے بانے کے نقائص کو درست کریں۔
ایس او پیز کے مطابق پچھلی شفٹ کا چارج لینے کا طریقہ کار
پچھلی شفٹ کے چارج لینے کے طریقہ کار میں درج ذیل مراحل ہیں:
1. اس بات کی نشاندہی کرنے کے لیے کہ لوم پر کون سا کپڑا چل رہا ہے اور اسے ٹیکسٹائل کی بنائی میں لوم ٹیگ سے ہم آہنگ کرنا،
2. اس کے علاوہ، آپ پرویئس شفٹ سے بن کارڈ/پروڈکشن کارڈ حاصل کر سکتے ہیں جو مواد کے اسٹاک، دھاگے کی قسم اور ویفٹ اور اس کے معیار کی وضاحت کرتا ہے جو لوم پر چل رہا ہے۔ اس میں تیار کپڑا بھی دکھایا گیا ہے اور پرویوس شفٹ کے ریجیکٹ فیبرک کا ذکر ہے۔
[image: BIN CARD - COMMERCEIETS]
انسٹرکٹر ٹرینیز کے ذریعہ پروڈکشن ایفیشنسی کارڈ پُر کرے گا۔


لرننگ یونٹ 2
ہدایات کے مطابق شٹل لوم کو چلانا
(Run Shuttle Loom as per instructions)
جائزہ

یہ لرننگ یونٹ فیبرک کی شناخت کے لیے درکار مہارت، علم اور رویہ فراہم کرے گا اور SOPs کے مطابق اس کے ریکارڈ کو برقرار رکھا جائے گا اور مخصوص ہدایات، میٹریل چلانے، مشین کی سیٹنگز اور فیبرک لینتھ کاؤنٹر کی مقدار کو پرویوس شفٹ سے درج کیا جائے گا۔
شٹل لوم کو ہموار چلانے کے لیے بنیادی کام کو پہچانیں۔
1. ڈراپرز، ہیلڈ فریموں اور سرکنڈوں سے دھاگے کے مناسب مسودہ تیار کرنے کے عمل کو سمجھیں
2. سمجھیں کہ ایک سے زیادہ دھاگے کے بیک وقت ٹوٹنے کے بعد ایک سے زیادہ وارپ یارن کو کس طرح گرہ لگایا جائے
3. شٹل لوم کے بنیادی کام کو سمجھیں۔
وارپ اور ویفٹ سوت کی مرمت کے طریقوں کی شناخت کریں۔
1. موٹے اور باریک دھاگے کے لیے ویور کے ہک اور مختلف قسم کے ویور ہکس کے استعمال کو سمجھیں
2. سمجھیں کہ ٹوٹے ہوئے تانے اور ویفٹ یارن کی مرمت کیسے کی جائے۔
3. جانیں کہ تانے اور ویفٹ سوت کو ٹوٹنے کے بعد اس کی مرمت کیسے کی جائے۔
4. مسلسل مشین چلانے کے دوران بنائی مشین کی پشت پر ٹوٹے ہوئے دھاگے کو ٹھیک کرنے کا طریقہ جانیں۔
5. باریک اور موٹے وارپ یارن کے لیے مختلف قسم کی گرہیں جانیں (ویور کی سنگل اور ڈبل ناٹس)
تانے بانے میں خرابی پیدا کیے بغیر رک جانے کے بعد بنائی مشین کو شروع کرنا سمجھیں۔
1. شٹل لوم کو شروع کرنے اور روکنے کے بارے میں بنیادی معلومات جانیں جو بدلے میں کپڑے کے معیار کو متاثر کر سکتا ہے
2. سمجھیں کہ مرمت شدہ دھاگے کو کپڑے کے گرنے پر کیسے اوکا جائے۔
3. سمجھیں کہ وارپ شیڈ کراسنگ کیا ہے اور اس کے بعد کے اثرات، ویور کی غلط ڈرائنگ کی وجہ سے (ڈراپرز کے پیچھے شیڈ کراسنگ، ڈراپرز اور ہیلڈ فریموں کے درمیان کراسنگ، ہیلڈ فریموں اور سرکنڈوں کے درمیان کراسنگ؟

بُننے والی مشین کو شروع/روکنا سمجھیں۔
1. شٹل لوم کو چلانے کا طریقہ سمجھیں۔
2. شٹل لوم کے بنیادی کام کو سمجھیں۔
3. شٹل لوم کو شروع کرنے اور روکنے کے بارے میں بنیادی معلومات جانیں جو بدلے میں کپڑے کے معیار کو متاثر کر سکتا ہے
بُننے والی مشین کو شروع/روکنا سمجھیں۔
1. شٹل لوم کو چلانے کا طریقہ سمجھیں۔
2. شٹل لوم کے بنیادی کام کو سمجھیں۔
3. شٹل لوم کو شروع کرنے اور روکنے کے بارے میں بنیادی معلومات جانیں جو بدلے میں کپڑے کے معیار کو متاثر کر سکتا ہے
پک فائنڈر ڈیوائس کے کام کو سمجھیں۔
1. جانیں کہ تانے اور ویفٹ سوت کو ٹوٹنے کے بعد اس کی مرمت کیسے کی جائے۔
2. سمجھیں کہ مرمت شدہ دھاگے کو کپڑے کے گرنے پر کیسے باندھا جائے۔
3. سمجھیں کہ وارپ شیڈ کراسنگ کیا ہے اور اس کے بعد کے اثرات، ویور کی غلط ڈرائنگ کی وجہ سے (ڈراپرز کے پیچھے شیڈ کراسنگ، ڈراپرز اور ہیلڈ فریموں کے درمیان کراسنگ، ہیلڈ فریموں اور سرکنڈوں کے درمیان کراسنگ؟
سمجھیں کہ ٹوٹے ہوئے وارپ کو کیسے تلاش کیا جائے اور ڈیزائن کی غلطی کے بغیر مناسب ویفٹ داخل کرنے کے لیے مناسب وارپ شیڈ کیسے تلاش کیا جائے۔
1. مسلسل مشین چلانے کے دوران بنائی مشین کی پشت پر ٹوٹے ہوئے دھاگے کو ٹھیک کرنے کا طریقہ جانیں۔
ویور کی گرہیں انجام دیں۔
1. موٹے اور باریک دھاگے کے لیے ویور کے ہک اور مختلف قسم کے ویور ہکس کے استعمال کو سمجھیں
2. جانیں کہ اس کے ٹوٹنے کے بعد وارپ اور ویفٹ سوت کی مرمت کیسے کی جائے۔
3. باریک اور موٹے وارپ یارن کے لیے مختلف قسم کی گرہیں جانیں (ویور  کی سنگل اور ڈبل ناٹس)
4. صفائی اور گھر کی دیکھ بھال کے بنیادی تصور کو سمجھیں۔
لوم پر وارپ یارن ڈرافٹنگ کی وضاحت کریں۔
1. معلومات ویفٹ سوت
2. وارپ سوت کی معلومات
3. رول کاٹنے کے لیے کپڑا رول کی لمبائی
ہدایات کے مطابق شٹل لوم چلانے کا طریقہ کار
ٹیکسٹائل کی بنائی میں شٹل لوم چلانے میں فیبرک کی موثر اور درست پیداوار کو یقینی بنانے کے لیے کئی اقدامات شامل ہیں۔ ہدایات کی بنیاد پر شٹل لوم چلانے کا ایک عمومی طریقہ کار یہ ہے:
1.  لوم کا معائنہ کریں: 
لوم کی مجموعی حالت کو چیک کریں، بشمول اس کے پرزے، میکانزم اور حفاظتی خصوصیات۔ اس بات کو یقینی بنائیں کہ تمام اجزاء ٹھیک طرح سے چکنا اور کام کر رہے ہیں۔
2.  سوت کا انتخاب کریں: 
سوت کی مناسب قسم، رنگ منتخب کریں اور بنائی کی خصوصیات کے مطابق شمار کریں۔
3.  بوبن تیار کریں:
منتخب سوت کو بوبنز پر لپیٹیں، اس بات کو یقینی بناتے ہوئے کہ تناؤ بھی نہ ہو اور کوئی رکاوٹ نہ ہو۔ بوبنز کو شٹل پر رکھیں۔
4.  لوڈ وارپ: 
لوم کے پچھلے بیم  پر وارپ سوت لوڈ کریں۔ مطلوبہ فیبرک پیٹرن کے مطابق ہر انفرادی سوت کو متعلقہ ہیڈلز اور سرکنڈوں کے ذریعے صحیح ترتیب میں تھریڈ کریں۔
5.  ونڈ وارپ: 
 تانے یارن کو لوم کے سامنے والے بیم  پر سمیٹیں، یکساں تناؤ اور سیدھ کو یقینی بناتے ہوئے۔ تانے یارن کو مناسب طریقے سے جگہ دینے کے لیے سرکنڈے کو سلائیں۔
6.  پوزیشن شٹل: 
بھری ہوئی شٹل کو ویفٹ سوت کے ساتھ لوڈ کریں اور اسے شٹل باکس میں رکھیں، جو اندراج کے لیے تیار ہے۔
7.  شیڈنگ کا طریقہ کار مرتب کریں: 
آنے والے ویفٹ داخل کرنے کے لیے مطلوبہ شیڈ (نیچے یا اوپری) کے مطابق لوم کے شیڈنگ میکانزم کو سیٹ کریں۔
8.  رائز وارپ: 
[bookmark: _GoBack]ویفٹ داخل کرنے کے لیے مطلوبہ شیڈ بناتے ہوئے، ہارنیس کو بڑھانے کے لیے لوم میکینیز م استعمال کریں۔
9.  ویفٹ داخل کریں: 
شٹل کو چھوڑ دیں اور اسے کھلے شیڈ سے گزرنے دیں۔ شٹل ویفٹ سوت کو تانے کے دھاگوں کے پار لے جاتی ہے۔
10.  شیڈ تبدیل کریں: 
ویفٹ ڈالنے کے بعد، شیڈنگ میکانزم کو مخالف شیڈ میں تبدیل کریں۔ اس سے وہ ہارنس بلند ہو جائیں گے جو پہلے نیچے کیے گئے تھے۔
11.  کپڑے کاٹنا: 
 ایک بار جب فیبرک کی مطلوبہ لمبائی حاصل ہو جائے تو لوم کے آخر میں بنے ہوئے کپڑے کو کاٹ دیں۔
12.  فیبرک ہٹائیں: 
لوم کے کپڑے کے رولر یا ٹیک اپ رول سے بنے ہوئے کپڑے کو آہستہ سے ہٹا دیں۔
13.  معائنہ اور مرمت: 
کسی بھی نقائص یا بے ضابطگیوں کے لئے تیار شدہ تانے بانے کا معائنہ کریں۔ اگر ضروری ہو تو، مزید کارروائی سے پہلے معمولی مرمت کریں۔
14. شٹ ڈاؤن لوم:
ویونگ رن مکمل کرنے کے بعد، پاور آف کر کے، کسی بھی حرکت پذیر پرزے کو محفوظ کر کے، اور اگلے رن کے لیے لوم کو تیار کر کے لوم کو صحیح طریقے سے بند کریں۔


لرننگ یونٹ 03
سپروائزر کی ہدایات کے مطابق ورک ایریا اور شٹل لومز کے ٹولز کی ہدایات پر عمل کریں۔
(Follow instructions of work area and tools of shuttle looms as per supervisor’s instructions)

جائزہ
یہ لرننگ یونٹ کام کے علاقے کی ہدایات پر عمل کرنے کے لیے درکار مہارت، علم اور رویہ فراہم کرے گا اور شٹر لومز پر کام کے مطابق سپروائزر کی ہدایات کے مطابق ٹولز کا استعمال کیسے کیا جائے۔
کام کی جگہ کو صاف ستھرا رکھیں
1. صفائی اور گھر کی دیکھ بھال کے بنیادی تصور کو سمجھیں۔
بنائی مشین کو تیل کے قطروں اور چھلکوں سے پاک رکھیں
1. کپڑے کے معیار کو بلند رکھنے کے لیے صاف ستھری کام کرنے کی اخلاقیات کو سمجھیں۔
ہدایات کے مطابق یارن مواد رکھیں
1. حوالے کرنے اور لینے کی ذمہ داریوں کو سمجھیں (پری اور پوسٹ شفٹ سے)؛
2. خطرات اور خطرات کے خلاف بنیادی حفاظت اور اقدامات کو سمجھیں۔
فضلہ کے انتظام کے مناسب اقدامات پر عمل کریں۔
1. اس کی ہدایات کے مطابق فضلہ کو مناسب طریقے سے ذخیرہ کرنے کا علم ہو۔
ٹیم ورک کے اصولوں پر عمل کریں۔
1. جنرل شفٹ کے لیے پیغام
2. ٹیم میں کام کرنے کے انداز کو سمجھیں اور مسائل کو مؤثر طریقے سے حل کریں۔
3. ذاتی حفاظتی سامان کے استعمال کی اہمیت کو سمجھیں اور اس کے استعمال کو جانیں۔
سپروائزر کی ہدایات کے مطابق ورک ایریا اور شٹل لومز کے ٹولز کی ہدایات پر عمل کرنے کا طریقہ کار
ٹیکسٹائل کی بنائی میں شٹل لومز چلاتے وقت ورک ایریا اور ٹولز کے لیے ہدایات پر عمل کرنا بُنائی کے عمل میں حفاظت، کارکردگی اور معیار کے لیے ضروری ہے۔ سپروائزر کی ہدایات پر عمل کرنے کے لیے یہاں ایک مرحلہ وار طریقہ کار ہے:
 مرحلہ 1: تیاری اور حفاظت 
1.  ہدایات پڑھیں:  کام کے علاقے اور آلے کے استعمال سے متعلق اپنے سپروائزر کی فراہم کردہ ہدایات کو احتیاط سے پڑھیں اور سمجھیں۔
2.  مناسب لباس پہنیں:  مناسب حفاظتی لباس پہنیں، جیسے حفاظتی چشمے، دستانے، اور کوئی دوسرا ضروری ذاتی حفاظتی سامان (PPE)۔
3.  کام کے علاقے کا معائنہ کریں:  ممکنہ خطرات، رکاوٹوں، یا غیر محفوظ حالات کے لیے بنائی کے علاقے کا سروے کریں۔ آگے بڑھنے سے پہلے سپروائزر کو کسی بھی مسئلے کی اطلاع دیں۔
 مرحلہ 2: ٹول اور آلات کا سیٹ اپ 
1.  ٹولز جمع کریں:  سپروائزر کی ہدایات کے مطابق ضروری ٹولز اور سامان اکٹھا کریں۔ اس میں شٹل، بوبن، قینچی، رنچیں، اور بُنائی کے عمل کے لیے درکار کوئی دوسرا اوزار شامل ہو سکتا ہے۔
2.  آلات کا معائنہ کریں:  ہر ٹول کو نقصان یا نقائص کے لیے جانچیں جو اس کی فعالیت یا حفاظت کو متاثر کر سکتے ہیں۔ کسی بھی خراب اوزار کی اطلاع سپروائزر کو دیں۔
3.  پوزیشن ٹولز:  ٹولز کو اپنے ورک سٹیشن تک آسان رسائی کے اندر ترتیب دیں تاکہ بُنائی کے عمل کے دوران نقل و حرکت کو کم سے کم اور کارکردگی کو بہتر بنایا جا سکے۔
 مرحلہ 3: ورک اسپیس آرگنائزیشن 
1.  کلیئر اسپیس:  بے ترتیبی کو روکنے اور صاف اور منظم جگہ کو برقرار رکھنے کے لیے اپنے کام کی جگہ سے کوئی بھی غیر ضروری اشیاء ہٹا دیں۔
2.  مواد کا بندوبست کریں:  بُنائی کے دوران آسان رسائی کی سہولت کے لیے مطلوبہ مواد، جیسے یارن اور شٹل، کو ایک منظم انداز میں رکھیں۔
 مرحلہ 4: مشین سیٹ اپ 
1.  مشین کی ہدایات پر عمل کریں:  مینوفیکچرر کے رہنما خطوط اور سپروائزر کی ہدایات کے مطابق شٹل لوم سیٹ کریں۔ مناسب تھریڈنگ، ٹینشن ایڈجسٹمنٹ، اور شیڈنگ میکانزم کی ترتیبات کو یقینی بنائیں۔
2.  حفاظتی خصوصیات کی جانچ کریں:  تصدیق کریں کہ لوم کی تمام حفاظتی خصوصیات کام کرتی ہیں، بشمول ایمرجنسی اسٹاپ بٹن اور حفاظتی محافظ۔
مرحلہ 5: دیکھ بھال اور صفائی
1. ٹول کی دیکھ بھال:  وقفے کے دوران وقتاً فوقتاً آلات کی حالت کو چیک کریں اور اسے برقرار رکھیں۔ انہیں صاف اور مناسب طریقے سے محفوظ رکھیں۔
2.  کلین اسپیس:  فضول مواد، تراشوں، اور کسی بھی ملبے کو ٹھکانے لگائیں جو بُنائی کے عمل کے دوران جمع ہوتا ہے۔


لرننگ یونٹ 04
شٹل لوم آپریشنز کے مطابق ماحول دوست طریقہ کار پر عمل کرنا
(Follow environment friendly procedures as per shuttle loom operations)
جائزہ
یہ لرننگ یونٹ کام کی جگہ کا ماحول فراہم کرنے کے لیے درکار مہارت، علم اور رویہ فراہم کرے گا جو تمام کارکنوں کے لیے محفوظ ہو۔ یہ فضلہ کے انتظام سے بھی متعلق ہے۔
ذاتی حفاظتی سامان (پی پی ای) استعمال کرنے کی ضرورت کو پہچانیں۔
1. ذاتی حفاظتی سامان کے استعمال کی اہمیت کو سمجھیں اور اس کے استعمال کو جانیں۔
2. ٹیم میں کام کرنے کے انداز کو سمجھیں اور مسائل کو مؤثر طریقے سے حل کریں۔
مواد کے ضیاع کو سمجھیں اور کم سے کم کرنے کے لیے ورزش کریں۔
1. اس کی ہدایات کے مطابق فضلہ کو مناسب طریقے سے ذخیرہ کرنے کا علم ہو۔
حفاظت اور صحت کے معیارات پر عمل کریں۔
1. خطرات اور خطرات کے خلاف بنیادی حفاظت اور اقدامات کو سمجھیں۔
2. خطرات اور خطرات کے خلاف بنیادی حفاظت اور اقدامات کو سمجھیں۔
شٹل لوم آپریشنز کے مطابق ماحول دوست طریقہ کار پر عمل کرنے کا طریقہ کار
ٹیکسٹائل کی بنائی میں شٹل لوم آپریشنز کے دوران ماحول دوست طریقہ کار پر عمل کرنا پائیدار اور ذمہ دارانہ مینوفیکچرنگ کے لیے بہت ضروری ہے۔ ماحولیات کے حوالے سے شعوری طریقوں کو یقینی بنانے کے لیے یہاں ایک مرحلہ وار طریقہ کار ہے:
  مرحلہ 1: تعلیم اور تربیت  
1.   ماحولیاتی اثرات کو سمجھیں:   اپنے آپ کو اور اپنی ٹیم کو ٹیکسٹائل کی بنائی کے کاموں کے ماحولیاتی اثرات اور پائیدار طریقوں کی اہمیت سے آگاہ کریں۔
2.   ٹریننگ:   افرادی قوت کو ماحول دوست طریقہ کار پر تربیت فراہم کریں، بشمول فضلہ میں کمی، توانائی کا تحفظ، اور ذمہ دار کیمیائی استعمال۔
  مرحلہ 2: مواد کا انتخاب  
1.   پائیدار ریشوں کا انتخاب کریں:   اپنے کپڑوں کے ماحولیاتی اثرات کو کم کرنے کے لیے ماحول دوست ریشوں جیسے نامیاتی کپاس، بانس اور ری سائیکل شدہ مواد کا انتخاب کریں۔
2.   کم اثر والے رنگ:   ایسے رنگوں کو ترجیح دیں جن کا ماحولیاتی اثر کم ہو، جیسے قدرتی رنگ یا مصدقہ ماحول دوست مصنوعی رنگ۔
  مرحلہ 3: وسائل کا تحفظ  
1.   انرجی منیجمنٹ:   توانائی کی بچت والی روشنی کا استعمال کریں، اور استعمال میں نہ ہونے پر مشینوں کو بند کریں۔ توانائی کی کھپت کو کم کرنے کے لیے مشین کی رفتار اور ترتیبات کو بہتر بنائیں۔
2.   پانی کا استعمال:   پانی کی بچت کے اقدامات کو لاگو کریں جیسے کہ رنگنے اور ختم کرنے کے موثر طریقہ کار کا استعمال۔ جہاں ممکن ہو پانی جمع کریں اور دوبارہ استعمال کریں۔
  مرحلہ 4: فضلہ میں کمی اور انتظام  
1.   کم سے کم فضلہ:   سیٹ اپ اور بُنائی کے دوران دھاگے کے فضلے کو کم کرنے کے لیے موثر وارپنگ اور سیلویج تکنیک کو لاگو کرنے کی کوشش کریں۔
2.   ری سائیکلنگ:   کاغذ، گتے، اور بنائی کے عمل میں استعمال ہونے والے دیگر قابلِ استعمال مواد کے لیے ری سائیکلنگ پروگرام ترتیب دیں۔
3.   محفوظ تصرف:   مٹی اور پانی کی آلودگی کو روکنے کے لیے ضابطوں کے مطابق خطرناک مواد اور کیمیکلز کو مناسب طریقے سے ٹھکانے لگائیں۔
  مرحلہ 5: کیمیائی استعمال  
1.   ماحول دوست کیمیکلز:   رنگنے، فنشنگ اور صفائی کے لیے ایسے ماحول دوست کیمیکلز کا انتخاب کریں جن کا ماحولیاتی اثر کم ہو اور زہریلا پن کم ہو۔
2.   مناسب ہینڈلنگ:   کیمیکلز کو مناسب طریقے سے ذخیرہ اور ہینڈل کریں تاکہ ماحول کو نقصان پہنچانے اور رساؤ کو روکنے کے لیے۔
  مرحلہ 6: دیکھ بھال اور سامان  
1.   باقاعدہ دیکھ بھال:   بہترین کارکردگی کو یقینی بنانے اور غیر ضروری توانائی کے استعمال کو روکنے کے لیے شٹل لومز کو اچھی طرح سے برقرار رکھیں۔
2.   مؤثر مشینیں:   ٹیکنالوجی کی ترقی کے ساتھ زیادہ توانائی کے موثر شٹل لوم ماڈلز پر اپ گریڈ کرنے پر غور کریں۔
  مرحلہ 7: نگرانی اور بہتری  
1.   ماحولیاتی آڈٹ:   اپنے ماحول دوست طریقہ کار کی تاثیر کا اندازہ لگانے اور بہتری کے لیے شعبوں کی نشاندہی کرنے کے لیے باقاعدہ ماحولیاتی آڈٹ کروائیں۔
2.   مسلسل بہتری:   باقاعدگی سے طریقوں کا جائزہ لے کر اور ماحولیاتی اثرات کو مزید کم کرنے کے طریقے تلاش کرکے مسلسل بہتری کے کلچر کی حوصلہ افزائی کریں۔
  مرحلہ 8: تعاون اور مواصلات  
1.   سپلائر تعاون:   پائیدار مواد اور ٹیکنالوجیز کے ذریعہ فراہم کرنے والوں کے ساتھ تعاون کریں جو ماحول دوست طریقوں سے ہم آہنگ ہوں۔
2.   اسٹیک ہولڈر کمیونیکیشن:   ملازمین، صارفین اور دیگر اسٹیک ہولڈرز کو ماحولیاتی پائیداری کے لیے اپنی وابستگی سے آگاہ کریں۔

ان اقدامات پر عمل کرکے، آپ اس بات کو یقینی بنا سکتے ہیں کہ ٹیکسٹائل کی بنائی میں آپ کے شٹل لوم آپریشنز ماحول دوست طریقہ کار پر عمل پیرا ہوں۔ پائیدار طریقوں کو لاگو کرنے سے نہ صرف وسائل کے تحفظ میں مدد ملتی ہے بلکہ ذمہ دار مینوفیکچرنگ اور صحت مند سیارے کے لیے آپ کی وابستگی کو بھی ظاہر کرتا ہے۔


ماڈیول کا خلاصہ
یہ ماڈیول" ٹیکسٹائل کی بنائی میں شٹل لوم چلانے کے پیچیدہ عمل کے بارے میں جامع بصیرت فراہم کرتا ہے۔ اس میں بنیادی اقدامات، حفاظتی تحفظات، اور شٹل لوم کو موثر اور مؤثر طریقے سے چلانے کے لیے درکار کلیدی طریقوں کا احاطہ کیا گیا ہے۔

یہ ماڈیول ایک شٹل لوم کے بنیادی میکانکس کا مطالعہ کرتا ہے، جس میں یہ بتایا گیا ہے کہ یہ کس طرح تانے اور ویفٹ دھاگوں کو آپس میں ملا کر بنے ہوئے کپڑے بناتا ہے۔ آپ نے لوم کے مختلف اجزاء کی سمجھ حاصل کر لی ہے، بشمول وارپ بیم، ہارنیسس، ریڈ، شٹل، اور ٹیک اپ میکانزم۔
   مرحلہ وار عمل:  
یہ ماڈیول شٹل لوم کے عمل کو ایک مرحلہ وار عمل میں توڑ دیتا ہے، جس سے آپ ہر مرحلے کی پیچیدگیوں کو نیویگیٹ کر سکتے ہیں۔ آپ نے اس بارے میں سیکھا ہے:

1.   وارپنگ اور تھریڈنگ:   وارپ دھاگے کو لوم کے پچھلے بیم پر لوڈ کرنے اور وارپ بنانے کے لیے اسے ہیڈلز اور سرکنڈوں کے ذریعے تھریڈنگ کرنے کا طریقہ۔

2.   شیڈنگ:   ایک کھلا شیڈ بنانے کے لیے ہارنیس میں ہیرا پھیری کرنا، شٹل کو گزرنے کی اجازت دیتا ہے۔

3.   ویفٹ انسرشن:   ویفٹ یارن (شٹل کے ذریعے لے جایا جاتا ہے) کو کھلے شیڈ کے ذریعے داخل کرنے کی تکنیک تانے کے ساتھ جڑے ہوئے پیٹرن بنانے کے لیے۔

4.   ٹیک اپ اور کلاتھ رول:   بُنے ہوئے فیبرک کو ٹیک اپ میکانزم یا کپڑا رول پر آگے بڑھانا جیسے جیسے بُنائی ترقی کرتی ہے۔

  حفاظتی اقدامات:  
شٹل لومز سمیت کسی بھی مشینری کو چلاتے وقت حفاظت سب سے اہم ہے۔ یہ ماڈیول حفاظتی رہنما خطوط پر عمل کرنے، مناسب حفاظتی پوشاک پہننے، اور ممکنہ خطرات جیسے حرکت پذیر حصوں، تیز دھاروں، اور الجھنے کے خطرات سے آگاہ رہنے کی اہمیت پر زور دیتا ہے۔
   کارکردگی اور دیکھ بھال:  
پیداواری کارروائیوں کے لیے کارکردگی ضروری ہے۔ آپ نے بنائی کی رفتار کو بہتر بنانے، ڈاؤن ٹائم کو کم کرنے، اور شٹل لوم کو بہترین حالت میں رکھنے کے لیے معمول کی دیکھ بھال کے کام انجام دینے کے بارے میں بصیرت حاصل کی ہے۔
آخر میں، ماڈیول "آپریٹ شٹل لوم" آپ کو اس بات کی جامع تفہیم سے آراستہ کرتا ہے کہ کس طرح ٹیکسٹائل کی بنائی میں شٹل لوم کو کامیابی سے چلانا ہے۔ آپ نے بُنائی کے ہر مرحلے کی پیچیدگیاں، حفاظتی پروٹوکول، کوالٹی کنٹرول کے اقدامات، اور کارکردگی بڑھانے کے طریقے سیکھ لیے ہیں۔ ان مہارتوں میں مہارت حاصل کر کے، آپ بُنائی کے عمل کے ہموار کام میں حصہ ڈالنے کے لیے اچھی طرح سے تیار ہیں، اور اعلیٰ معیار کے بنے ہوئے کپڑوں کی تخلیق کو یقینی بناتے ہیں۔
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